einem Maximalwert von ungefahr 23 bei 55% PbO ansteigt, um dann
auf etwa 4 bei 94" PbO zu sinken. .Das anschlieiende Kristallisations-
gebiet ist unsicher.

Zum SchluB seien noch kurz die Verhiltnisse fiir den Einsenkpunkt B
und den Umkehrpunkt C gestreift (Bild 11). Ersterer ist ja unabhingig
vom Druck. Er zeigt gleichfalls in seinem Kurvenverlauf die Abhangigkeit
von der Feldereinteilung. In manchen Gebieten ist er jedoch schwierig zu
bestimmen.  Der Umkehrpunkt C ergibt fiir die beiden verschiedenen
Drucke die mit II und III bezifferten Kurven. Wie man erkennt, zeigt auch
diese reine Zidhigkeitseigenschaft eine deutliche Abhdngigkeit von der Zu-
sammensetzung  und  dem mikroskopischen Befund der Blei-Borsiure-
schmelzen.

Weitere Untersuchungen dieser Art diirften geeignet sein, uns allmah-
lich einen tieferen Einblick in die Konstitution des Glaszustandes zu ver-
schaffen. Eine besondere Bedeutung der geschilderten Untersuchungen
tiber Blei-Borsiduregiaser kann vielleicht darin erblickt werden, daB sowohl
der «- als auch der s-Wert so gut wie keine Beziehung zum mikroskopischen
Befund der Schmelzprodukte zeigen. Dies steht im Gegensatz zu dem
andersartigen Verhalten dieser beiden Konstanten, z. B. bei den Alkali-
Kalk-Alumosilikatschmelzen, tiber die der eine von uns im nichsten Vortrag
berichten wird. Es diirfte deshalb der SchluB berechtigt sein, dal dem Auf-
spaltpunkt A eine besondere Bedeutung zukommt, weil er anscheinend die
Grenze zwischen konstitutivem und nicht konstitutivem Verhalten bildet.
Durch welche Vorstellungen man das Wesen des Aufspaltpunktes erklaren
kann, diirften deshalb weitere Untersuchungen'') dhnlicher Art lehren, wie
tiberhaupt allgemein das Studium der Ausdehnungsanomalien der Glaser
viel zur Losung wissenschaftlicher und nicht zuletzt auch rein technischer
Fragen beitragen wird.

Das Sillimanit-Mullit-Problem.

(4. Vortrag der 7. Glastechnischen Tagung, Weimar.)
Von Professor Dr. W. Eitel

Im Einvernehmen mit der Schriftleitung wird der Verfasser
seinen Vortrag spiter in Form einer erweiterten Abhandlung
in den ,Glastechnischen Berichten‘ erscheinen lassen. In diese
Abhandlung sollen die inzwischen erzielten Forschungsergebnisse
einbegriffen werden.

Glasstromungen in der Ziehwannenanlage.
Mitteilung aus der Versuchsanstalt der ,,Miihlig-Union** Glasindustrie-Aktiengesellschaft,
Teplitz-Schonau.
Von Dr.-Ing. Walter Kénig, Settenz bei Teplitz.

In dieser Zeitschrift erschien kiirzlich') unter obigem Titel eine Arbeit
von Herrn Otto Stumm -Leipzig, die in auBerordentlich klarer und
tibersichtlicher Weise die Versuche iiber Stromungserscheinungen an der
Oberfliche einer Ziehwannenanlage zur Darstellung bringt.

Die Firma ,Mithlig-Union*, die als erste nach dem Erfinder
das Fourcault-Verfahren im groBen aufnahm und seit dem April 1919

11) Diese sind mit gutem Erfolg im Gange.
1) Glastechn. Berichte, Bd. V, Jg. 1927/28, Heft 6, S. 252—274.



ohne Unterbrechung zunachst an einer, spater an zwei und seit dem Jahre
1923 an drei Wannen beniitzt, hat im Laufe der Jahre ebenfalls eine ganze
Reihe derartiger Versuche unternommen. Auch hier waren es die beim
Fourcaultglas auftretenden Fehler, wodurch die betreffenden Ver-
suche veranlaBt wurden. Zunichst wurden Vorversuche an den zwei damals
noch im Betrieb befindlichen Handwannen unternommen, und dann erst
wurder die eigentlichen Versuche an Ziehanlagen eingeleitet. Die hierbei
gewonnenen Ergebnisse decken sich vollkommen mit den von Herrn
Stumm erzielten. Ueber diese hinaus sind jedoch noch einige bemerkens-
werte Tatsachen und Schlitlsse zu verzeichnen, weiche im Folgenden ge-
schildert werden sollen.

Zunichst sei der Bericht iiber die im Janner 1922 vorgenommenen
Vorversuche mitgeteilt, wobei zu bemerken ist, daB es sich um zwei
Handwannen gleicher GroBe und Konstruktion handelte, von den in Bild 1
dargestellten Abmessungen.

7
i 2

Bild 1. Grundris der zu den Vorversuchen benutzten Handwannen.

Dic Betriebsleitung des , Settenzer* Werkes hat, angeregt durch die
im Fourcault-Betrieb des ,,Hostomitzer* Werkes auftauchenden Fragen,
im Jinner 1922 Versuche unternommen, um die Oberflichenstromung des
Glases in ihren beiden Wannen festzustellen. Ueber diese Versuche liegen
zwei Berichte vor, welche das gewonnene Tatsachenmaterial fiir beide
Wannen festlegen.

Die Versuche hatten als hauptsiachlichstes Ergebnis, daB die Ober-
flaichengeschwindigkeit des Glasstromes eine auffillig groBie ist. Man konnte
in dem 3 m breiten Liuterraum der Wanne zwischen den Schwimmern
im Mittel etwa 20 cm Oberflichengeschwindigkeit je Minute feststellen.
Beim Anblick eines derart schnell hinschwimmenden Ziegels denkt der Zu-
schauer unwillkiirlich: ,,Da kommt ja viel mehr Glas vor zu den Ringen,
als man herausarbeitet.“ Eine einfache Rechnung zeigt nun, daf dies tat-
siachlich der Fall ist.

Die Glasentnahme betrigt taglich etwa 27000 kg oder bei einem
spezifischen Gewicht von 2,5 etwa 10800 Liter, d. s. je Minute 7,52 Liter
Glas. Wenn nun das Oberflichenglas in seiner Breite von 3 m mit einer
Geschwindigkeit von 20 cm je Minute flieBt, so geniigen bereits 12,5 mm
Dickz des Glasstromes, um die obige Menge von 7,52 Liter vorzubringen.
(7,52 dm* = 30 x 2 x y dm y = 0,125 dm = 12,5 mm.)

Nun ist es ganz klar, daB auch jene Schichten des Glases, welche
tiefer als 12,5 mm unter der Glasoberflache liegen, sich ebenfalls nach vorn
beweger. (tauchen ja doch schon die vorschwimmenden Ziegel 45 mm
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ein), dafi also bedeutend mehr Glas nach vorn kommt, als herausgearbeitet
wird. Dieses Mehr an Glas muB dann natiirlich irgendwo wieder zuriick-
fliecBen, da ja sonst der Glasspiegel vorn fortwihrend, und zwar ganz be-
trichtlich schnell, steigen miiBte. Dieses ZuriickflieBen kann nur in den
unterein Schichten erfolgen, deren direkte Beobachtung leider unméglich ist.

Sinlegserle Arberfsserie

AN NN

Bild 2. Die Zirkulation der Glasschmelze in der Wanne.

Es zeigt sich also, daB in der Wanne eine starke Zirkulation der
Glasschmelze vorhanden ist (Bild 2), derart, daB oben an der Oberfliche
das Glas nach vorn gegen die Arbeitsseite flieBt. Dort wird ein kleiner
Teil dieser Glasmenge herausgearbeitet, und der weitaus groBere Teil
flieBt im tieferen Teile der Wanne wieder zuriick.

w TS
Bild 3. & j

Die Geschwin-
digkeitsver- 5

7200

teilung der

Glasschmelze  227%7
in der Wanne. / //

300 RN

Qualitativ ist somit die Stromung geniigend erkannt, quantitativ da-
gegen nicht, und man kann daher auch nichts Néheres iiber die Ver-
teilung der Geschwindigkeit auf die verschiedenen Tiefen der Wanne sagen,
auch nicht dariiber, ob die Stréomung bis auf den Boden hinunter reicht
oder nicht, obwohl ersteres wahrscheinlich ist, da bei Tafelglaswannen
das Glas bis auf den Boden fliissig ist. Die . Geschwindigkeitsverteilung
konnte sich ungefihr so ergeben, wie Bild 3 zeigt.

Dic Breite der Wanne an dieser Stelle sei b; dann ist b xf die heraus-
genommene Menge, bx (F-+f) die vorstromende Glasmenge und bxF
die riickstromende, also die zirkulierende Glasmenge. Die neutrale Zone,
in welcher keine Geschwindigkeit herrscht, liegt in der Tiefe x. Um ein
genaues Bild von obiger Geschwindigkeitsverteilung zu erhalten, miiBten
noch Versuche gemacht werden, verschieden tief eintauchende Steine vor-
schwimmen zu lassen, die sich mit einer ihrer Hohe entsprechenden Mittel-
geschwindigkeit bewegen wiirden. Aus diesen mittleren Geschwindigkeiten
konnte dann der Verlauf der Kurve im oberen Teil mit einiger Sicherheit
festgestellt werden.

Dall die zirkulierende Menge des Glases im Verhiltnis zur heraus-
gearbeiteten Menge sehr groB ist, 1aBt sich bereits aus obiger Kurve er-
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kennen, selbst wenn man  berticksichtigt, daB dieselbe nur schatzungs-
weise gezeichnet ist; und zwar kann man sagen, daB ungefihr bloB 5
bis 100/ der vorstromenden Glasmenge herausgearbeitet werden und daB
die anderen 95 bis 900/, unten wieder zuriickstromen.

Obige Zahlen lassen gleichzeitig crkennen, daB auch bei einer
Wanne, bei welcher keine Glasentnahme und auch kein Nachschmelzen
erfolgt, eine Oberflichenstromung vorhanden sein wird, die fast gerade so
groB} ist, wie die frither beschriebene, da ja die geringe Menge des heraus-
gearbeiteten bezw. nachgeschmolzenen Glases wenig ausmacht gegeniiber
der groBen zirkulierenden Menge.

Ein darauf beziiglicher Versuch wurde auch von der Settenzer Be-
triebsleitung unternommen. Es wurde am Sonntag, den 20. Janner 1922
abends, das FEinlegen ausgesetzt und gewartet, bis kein Gemengehaufen
mehr vorhanden war. Gearbeitet wurde selbstverstindlich nicht an der
Wanne. Die Temperaturen wurden gerade so hoch und so verteilt ge-
halten, wie sonst wihrend der Arbeitszeit. Bei dem vorgenommenen
Schwimmversuch zeigten sich Oberflichengeschwindigkeiten, welche gerade
so groB waren, wie die frither im Betriecb der Wanne gemessenen.

Die Erklirung fiir die kreisende Bewegung liegt in der hohen Tem-
peratur-Differenz zwischen Einlegseite und Arbeitsseite, die etwa 300° be-
tragt. Die Glastemperaturen waren hinten in der Schmelzwanne 1400 bis
14300, und vorn in der Arbeitswanne 1120 bis 1130°. Angenommen, die
Oberflache des Glases sei genau horizontal, dann driickt hinten das heiBere,
spezifisch leichtere Glas weniger auf den Boden als vorn das kiltere,
spezifisch schwerere Glas. In der Arbeitswanne herrschen also unten im
Glase hohere Driicke als hinten an den entsprechenden Stellen, und das
Glas beginnt daher unten in der Nidhe des Bodens zuriickzuflieBen. Da-
durch sinkt vorn der Glasspiegel etwas und hinten hebt er sich etwas. Es
tritt einc ganz schwache Neigung des Glasspiegels nach vorn ein, wodurch
das Vorstromen des Glases in den oberen Schichten bewirkt wird. Die
treibende Kraft fiir diese Zirkulation ist demnach die Temperatur-Diffe-
renz in der Wanne. Da diese auch bei jeder anderen Wannen-Konstruktion
vorhanden ist, wird auch iiberall bei anderen Wannensystemen eine solche
Zirkulation auftreten.

Die im Bisherigen geschilderte Stromung ist die hauptsichlich in
der Wanne bestehende. Neben ihr, oder besser ihr iberlagert, konnen
noch andere Stromungen vorhanden sein, die durch andere Ursachen, wie
starke Abkiithlung durch Seitenwinde usw. zustande kommen, also eben-
falls Temperaturdifferenzen als Ursache haben koénnen. Jedenfalls treten
diese Nebenstromungen gegeniiber der Hauptstromung stark zuriick.

Auch in den Ziehkanélen einer Ziehanlage miissen dhnliche, wenn
auch viel schwichere Wirmestromungen vorhanden sein, weil unterhalb
der Ziehkammer das Glas stark abkiihlt, also cine Temperaturdifferenz
gegeniiber der Heizkammer entsteht.

Diesem Bericht vom 10. Februar 1922 ist wohl nicht viel hinzu-
zuftigen. Die mittlere Geschwindigkeit im Lauterraum der Handwanne
war 20 cm in der Minute oder, auf Stundengeschwindigkeit umgerechnet,
12 m in der Stunde, wie man sieht, ein Wert, der den Werten des Ver-
suchsfeldes A der Zahlentafel 4 von Stumm?) entspricht. '

Aus dem Bericht ist gleichzeitig die Antwort auf die
Frage nach der Entstehung der starken Oberfldchen-
strcmungen zu entnehmen. Die nach dieser Erklirung bestehende

) Siehe Glastechn. Berichte, Bd. V, Jg. 1927,/28, Heft 6, S. 243.
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untere Riickstromung des Glases in der Wanne naher zu erforschen, oder
mit anderen Worten, das genaue Diagramm nach Bild 3 festzulegen, ist
allerdings bis heute nicht gelungen. Filr die Praxis geniigt iibrigens auch
das ungefihre Bild. ;
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Bild 4. Die Stromungen in der Glaswanne bei N z

dem Versuche vom 9. Dezember 1924, =

=

n

-

Die auf Grund dieser Vorversuche nunmehr ol 2

an den Ziehwannen vorgenommenen Versuche er- N £

gaben, wie schon friiher gesagt, Resultate, die § =

sich vollkommen mit den von Herrn Stumm N N =

: : ; ot 5

mitgeteilten decken. Aus diesem Grunde sei in N S

Bild 4 blofs einer von den Versuchen, und zwar =

jener vom 9. Dezember 1924, dargestellt. Hier 5

waren die mittleren Geschwindigkeiten zwischen N ©

9 und 11 m je Stunde, also auch in voller Ueber- =

einstimmung mit den Werten der Stum m’schen i 3
Zahlentafel 4. b

! Bisher wurde immer nur iber die Stromung 65

in der Lauterwanne bezw. Arbeitswanne gesprochen, y SN B

der ja natirlich das Hauptinteresse entgegenge- @

bracht wird. Um aber auch iiber die Stromung in
der eigentlichen Schmelzwanne niaheres zu erfahren, wurden weitere Versuche
unternommen, und zwar in folgender Art: Die Schmelzwanne (Bild 3) hat
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rechteckigen GrundriB und besitzt seitlich angebrachte Galleriebrenner. Das
Einlegen des Gemenges erfolgte von riickwirts durch die Mitte der Stirnwand.
Es wurde ein Schamottstein nach dem Einlegen oben auf den Gemenge-
haufen gelegt und dann die Wanne ganz normal weiter bedient, d. h. halb-
stiindig- eingelegt. Nach im Mittel 4 Stunden war der Stein an der Spitze
des Haufens angelangt (etwa 3,0 m) und nach weiteren 2 Stunden beim
ersten Schwimmer (4,0 m). Hierauf wurde der Stein tiber den Schwimmer
weggehoben und 10 cm von demselben entfernt wieder ins Glas gelegt.
Bis zum zweiten Schwimmer (8,0 m) brauchte er 2 Stunden 10 Minuten.
Dann wurde derselbe Vorgang nochmals wiederholt, und der Stein legte
nun die 8 m bis zum dritten Schwimmer in nur 35 Minuten zuriick. Nach
dem letzten Ueberheben brauchte er fiir die restlichen 8,5 m etwa 50 Mi-
nuten. Alle diese Werte sind Mittelwerte aus einigen Versuchen im Fe-
bruar 1925,

Die Wanne ist durch die 3 Schwimmer in 4 Riume geteilt, welche mit

I bis IV bezeichnet sind. Die mittleren Geschwindigkeiten sind dann:
Im Raum I etwa 2,0 m je Stunde
Il & SLTEE | X
IIEsss s Mg et x
IVt 1002 ity i

Hierzu ist zu bemerken, daB die groBte Hitze zwischen Gemenge-
haufen und erstem Schwimmer war, und zwar betrug sie rund  1400°;
beim ersten Schwimmer selbst 1380°, beim zweiten 1320° beim dritten
1220°, bei der vorderen Zwischenwand 1120°. Die Temperaturdifferenz,
welche die Stromung hervorruft, ist demnach 1400 -— 1120 —280°. Alle
Temperaturen wurden bei abgestelltem Feuer gemessen. Das Temperatur-
gefille ist aber nicht gleichmidBig verteilt, sondern es nehmen die Tem-
peraturen anfinglich viel langsamer ab als gegen das Ende. Dies und
die Verteilung der Aufstromung im heiBen Teil auf eine groBe Breite be-
dingen die anfinglich geringe Stundengeschwindigkeit, die ihr Maximum
erst im Raum IIl erreicht.

Aus dem bisher Gesagten geht zwangsliaufig hervor, daB} sich in jeder
Wanne die Zirkulationsstromungen so einstelien werden, daB an der Ober-
fliche die Stromung von dem heifesten Teil gegen die kilteren gerichtet
ist. Es miifite also ohne weiteres moglich sein, durch Verlegen der heiBesten
Zone im Ofen die Stromung zu beeinflussen, z. B. derart, daB man in
Bild 5 die heiBeste Zone in die Mitte des Raumes II verlegt. Die Folge
miiBte dann sein, daB dort die Stromung erstens nur ganz schwach sein
wird und zweitens von der Mitte des Raumes nach den beiden Seiten hin,
also in entgegengesetzter Richtung stattfinden wird.

Ein hierauf beziiglicher Versuch wurde am 7. April 1924 durchgefiihrt.
Es wurde durch die Schamottschieber in den Brennerschichten das Feuer
so eingestellt, daB die groBte Hitze zwischen dem ersten und zweiten
Schwimmer war. Es zeigte sich sofort die Bestitigung des Vermuteten.
Der erste Schwimmer wurde abgetrieben und wanderte gegen den Ge-
mengehaufen zu. Er wurde dreimal zuriickgebracht, um immer wieder
sofort abgetrieben zu werden. Darauf wurde die alte Feuerstellung aufs
neue eingestellt, und nun blieb der Schwimmer an seinem Ort.

Was nun die Stromungsverhiltnisse in den Heizkammern betrifft,
so konnten wir auch hier schwache Stromungen an der Oberfliche des
Glases feststellen, und zwar vollkommen der aufgestellten Theorie ent-
sprechend. Unter der Diise wird natiirlich das Glas wesentlich kiihler sein
als in der unter Feuer stehenden Heizkammer. Es wird daher in der Mitte
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der Heizkammer das Stromungszentrum liegen, und von da aus gehen
an der Oberfliche die Stromungen nach beiden Seiten gegen die Zieh-
kammer zu. Die Stromung wird naturgemidB sehr schwach sein, in der
Mitte der Heizkammer selbst fast Null. Ein dorthin gelegter Stein bleibt
rithig liegen oder wandert die ersten ¢cm nur mit fast unmerklicher Ge-
schwindigkeit. Legt man den Stein aber in ein Viertel der Kammerlinge,
so nimmt er immer seinen Weg, wenn auch langsam, gegen den ihm
niaher liegenden Gurt zu.

Die Glasstromung in einem Ziehkanal, auf den einige Maschinen auf-
gesetzt sind, wird dadurch eine ziemlich komplizierte. Sie verlauft nach
dem oben Gesagten derart, daB sich lauter einzelne Kreisstromungen bilden,

Bild 6. Schematische Darstellung der Glasstromungen in einem Ziehkanal der Wanne
von Bild 5.

die in sich geschlossen wiren, wenn nicht durch jede derselben das Pro-
duktionsquantum hindurch miiBte, das sie infolgedessen verbindet. In
Bild 6 sind diese Stromungen schematisch angedeutet und bedeutet die
stark gestrichelte Linie das von den Stromungen iibernommene und weiter-
gegebene Produktionsquantum. Dieses wird von der Wannenstromung an
die erste Heizkammer-Kreisstromung iibertragen, von dieser lings des
Bodens weitergefithrt und der nédchsten Kreisstromung iibergeben usw.

Dic erste Maschine bekommt daher das Glas direkt von der Wannen-
oberfliche, wiahrend das Glas, das die zweite Maschine bekommt, durch
die Kreisstromung der Heizkammer bereits einmal iiber den Ziehwannen-
boden gefithrt wurde. DaB darin bei schon abgeniitztem Ziehwannenboden
unter Umstinden eine gewisse Gefahr fiir die Qualitit des Glases besteht,
ist wohl nicht von der Hand zu weisen.

Nicht unerwihnt soll es bleiben, daBl nach den gemachten Erfahrungen
die Versorgung der Diisen mit Glas anders geschieht als in Stumms
Aufsatz aul Seite 271 oben und im Bilde 5 desselben angegeben ist. Eine
Reihe darauf beziiglicher Versuche wurde folgendermaBen ausgefiithrt: Es
wurde das Glas in einer Heizkammer in einem kleinen Teil der Ober-
fliche durch Farbemittel gekennzeichnet, und nach 2ts bis 3 Stunden er-
schien die gekennzeichnete Stelle in der Glastafel. Es ist daher sicher, daB
doch das Oberflichenglas seinen Weg zur Diise nimmt. Es entspricht das
auch dem Zustand des Glases als einer bei den hier herrschenden Tempe-
raturen schon stark viskosen Masse.

Der angefithrte Temperaturunterschied von 80 bis 110 zwischen
Zwiebel- und Heizkammertemperatur erklirt sich daraus, daB erstens die
wahre Zwiebeltemperatur hoher ist als den Messungen entsprechen wiirde,
weil in diesem Falle die Strahlung nicht der eines schwarzen Korpers ent-
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Zweitens wird sich das Oberflachenglas selbstverstidndlich auf seinem

spricht. :
und Diise sowie durch den Schlitz der letzteren

Wege unterhalb der Gurte
noch abktihlen.

Zusammeniassung:

Die Arbeit von Otto Stumm, ,Glasstromungen in der Ziehwannen-
anlage“?®), wird duarch einige in den Betrieben der Firma ,Mihlig-Union®
gewonnene Erfahrungen erganzt und gleichzeitig die Entstehung der in den
Glaswannen auftretenden Stromungen aus den in den Wannen vorhandenen
Temperaturdifferenzen bewiesen. Daraus folgt die Existenz einer unteren Riick-
stromung, die mit der oberen Vorstromung die Zirkulation der Glasmasse ergibt.

+) Glastechn. Berichte, Bd. V, Jg. 1927/28, Heft 0, S. 252-274.

Referate.

Die Referate sind nach folgenden Gesichtspunkten eingeteilt: 1. Geschichte des
Glases; 2. Physikalische und chemische Grundlagen der Glaserzeugung; 3. Rohstoffe
fir die Glaserzeugung; 4. Gemenge und seine Aufbereitung; 5. Glasschmelze; 6. Formgebung
des Glases; 7. Kithlung des Glases; 8. Glasbearbeitung und -Veredelung; 9. Fehler des Glases;
10. Bruchursachen; 11. Physikalische und chemische Priifung der Glasrohstoffe und des Glases;
12. Glaswaren (Bezeichnung, Normung, Verpackung, Glashandel); 13. Glas fiir Bauzwecke;
14, Physikalische und chemische Grundlagen der Wirmewirtschaft; 15. Feuerfeste Stoffe;
16. Ofenbau (einschl. Feuerungen), Wirmeschutz; 17. Brennstoffe; 18. Brennstoffvergasung;

19. Dampferzeugung; 20. Kraitmaschinen; 21. Kompressoren und Pumpen; 22. Verteilung
von Wirme und Kraft; 23. Stoffbewegung; 24. Werkseinrichtung, allgemeine Betriebs-
fithrung; 25. Arbeiterschutz, Unfallverhiitung; 26. Forschung und Unterricht.

1. Geschichte des Glases.

Aus der Geschichtsforschung des Glases. M a x |
Schroder. Keram. Rundschau, Bd. 33,
Jg. 1925, S. 331—332.

AnschlieBend an die bekannte Sage von
der Erfindung das Glases durch die Phonizier
wird kurz die Frage erdrtert, in welche Zeit
die Erfindung zu verlegen ist. Neue Gesichts-

punkte oder Unterlagen werden nicht bei-

gebracht. H. R. Schulz.

Die neueren Fortschritte der Glasindustrie.
in the glass industry.)

(Recent progress
W. E.S. Turner. Pottery Gazette, Bd. 52,
Jg. 1927, Nr. 599, S. 824--828.

Deutschland hatte im Jahre 1925 mit 383 |
Hiitten die groBite Zahl von Glaserzeugungs-
stitten; Amerika folgte mit 310, die Tschechei
mit 167, Frankreich mit 137 und England mit
115 Hiitten. Trotzdem hat die deutsche Aus-
fuhr gegeniiber der Vorkriegszeit abge-
nommen, weil in der Zwischenzeit vor allem
in den englischen Kolonien und in Japan die
Glasindustrie  sich  stark  entwickelt  hat.
Wesentlich bestimmend fiir die Richtung der
Entwicklung ist die Einfithrung der maschi-
nellen Verarbeitung und die damit verbundene
Verminderung der Produktionskosten. Beson-
ders hingewiesen wird auf die Massenher-
stellung  von  Glithlampenkolben, die in
Deutschland und England in je 6 Fabriken,
in Amerika in 7 Unternehmungen erfolgt,

wobei fiir eine Maschine Tagesproduktionen
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von 50 000--80 000 Kolben in Frage kommen.
Achnliche Massenproduktion ist bei der Flach-
glasfabrikation festzustellen. Bei chemischem
Glas liegt das Bestreben vor, die Widerstands-

fahigkeit gegeniiber Wirmeschwankungen zu
vergroBern. Eine betrichtliche Entwicklung
gerade dieses Zweiges der Glasindustrie in

England ist der Schutzzollpolitik zu ver-
danken. Zuletzt wird auf die wichtigen wissen-
schaftlichen Arbeiten des Department of Glass
Technology und des geophysikalischen Labo-
ratoriums in Washington hingewiesen. Inter-
essant ist, daB die Schwierigkeiten hervorge-
hoben werden, welche die deutsche Glas-
industrie mit den hohen Arbeitslosenbeitrigen
und sonstigen sozialen Abgaben zu {ber-
winden hat. H. R, Schulz.

Einige neuere Entwicklungen in der Kunst
der Herstellung optischen Glases. W. H.
S. Chance und W. M. Hampton. Proc.
Optical Convention 1926, S. 24-40, Ref.
aus Chem. Zentralbl,, Jg. 1927, Bd. I,
8. :1630.

Verfasser gibt eine Zusammenstellung der
von der Firma Chance Brothers in
letzter Zeit herausgebrachten Glassorten. Es
sind dies einige Spezialgliser mit bestimmter
Absorption bezw. Durchlissigkeit in gewissen
Spektralbezirken, sowie Farbengliaser zur Ver-
wendung als Eisenbahnsignale und als Licht-
filter. Roll.





