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Technologie und Topografie des im 15. bis 17. Jahrhundert hergestellten Spechters
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(Eingegangen am 23. Juli 1976)

Der Name ,,Spechter* ist durch Belege aus den ver-
schiedenen Jahrhunderten eindeutig geklart. Der Spechter
ist nicht durch Blasen in einer einzigen Form gefertigt
worden, sondern er wurde durch eine Kombination von
freihindig aufgelegten Glasfiden auf einen Glaszylinder in
Verbindung mit einer Rippenform hergestellt. Das Anblasen
des hohlen Fufles an die vorgefertigte Trinkrohre erfolgt
nicht durch Benutzung eines ,,Klauenmusters (Tait),
sondern dieses entsteht automatisch durch die FuB3rosette.

Wie Scherbenmuster beweisen, wurden Spechter ut-
sprunglich im Spechtswald/Spessart hergestellt. Auch in
anderen Waldgebieten lal3t sich die Herstellung der Spechter
nachweisen (Hils, Solling, Thuringer Wald). Die Het-
stellungszeit ist nicht nur auf das 15. und 16. Jahrhundert
beschrinkt, sie erstreckt sich auf das 15., 16. und 17. Jaht-
hundert; dann erst ging die Technologie des Spechters
verloren.

Technology and topography of “Spechter” beakers made in the 15th to 17th centuries

The name “Spechter” is clarified by means of examples
from several centuries. This type of beaker was not blown in a
single finishing mould but made by a combination of laying
on glass threads free-hand and using a ribbed mould. The
blowing of the hollow foot on the pre-formed body did not
involve a ““claw pattern” (Tait), this was a natural conse-
quence of the foot rosette.

The distribution of fragments shows that “Spechters”
were originally produced in the Spechtwald/Spessart but they
were also made in other forest regions (Hils, Solling,
Thuringia). The period of manufacture was not limited to
the 15th and 16th centuries but extended from the 15th to
the 17th century, only then was the technology of the
“Spechter’ lost.

Technologie et topographie du verre ,,Spechter‘ fabriqué du 15e au 17e siécle

Le terme ,,Spechter** figure sans ambiguité dans des docu-
ments datant de plusieurs siecles. Les ,,Spechter* étaient
fabriqués non pas par soufflage dans un seul moule, mais par
combinaison d’un moule cannelé et de fils de verre disposés
a main libre sur un cylindre de verre. L’assemblage par souf-
flage du pied creux sur le tube de verre qui constituait le
récipient ne se faisait pas en utilisant un modele en forme dé
griffes (Tait), mais était obtenu automatiquement en se servant

de la rosace de pied.

Comme le prouvent les débris retrouvés, les ,,Spechter*
étaient fabriqués a lorigine dans le Spechtwald/Spessart.
La fabrication de ,,Spechter‘ est également attestée dans
d’autres régions forestieres (Hils, Solling, Thiiringer Wald).
La production n’est pas limitée aux 15e et 16e siecles, elle se
poursuit également au 17e siécle, époque a laquelle cette
technique a disparu.

Uber Trinkgliser des spiten Mittelalters ist verhilt-
nismilig wenig veroffentlicht worden. Auller den grund-
legenden Arbeiten von Rademacher [1] uber die
,,Deutschen Gliser des Mittelalters sind nur wenige
Berichte tiber dieses Thema zu verzeichnen. Insbesondere
betrifft das ein Glas, das bereits 1m 15. Jh. unter dem
Namen ,,Spechter’ Erwihnung findet (Kihnert [2]).

Die Vernachlissigung der Beschreibung dieser Trink-
gliser ist um so erstaunlicher, als in der Zeit der Ent-
stehung des Spechters offensichtlich dieses Glas eine
besondere Rolle gespielt hat und wiederholt von dem
Zeitgenossen Mathesius [3] in seiner ,,Bergpredigt®
genannt worden ist.

Bei Arbeiten tiber die Lokalisierung von Glashiitten
im Spessart stiel man wiederholt auf Scherben, die zu-
nichst nicht erklirt werden konnten. In bestimmten
Hiitten waren einige dieser Scherben mit Quadern,
einige FuBformen mit spiralférmigen Rosetten versehen
(Bilder 1a und b), die erst nach alten Abbildungen (Rade-
macher) als Spechterscherben identifiziert werden konn-
ten. Wihrend der Vorbereitung einer Zusammenstellung
tiber den Spechter erhielt der Autor Kenntnis von der
Arbeit von Tait [4], der im Gegensatz zu den bisherigen
Veroffentlichungen die Herstellungstechnik annihernd
richtig beschrieb und sich dann eingehend mit den
Moglichkeiten der Herkunft dieses Trinkglases be-

schiftigte. Zweifellos hat Tait von den Vorarbeiten zu
dieser Arbeit und den Rekonstruktionen, die sich auf
Grund der Scherbenfunde ergaben, keine Kenntnis
gehabt. Es ist deshalb notwendig, etwas eingehender auf
Technik und Herkunft einzugehen.

1. Herkunft des Namens ,,Spechter*

Zunichst soll aber der Name ,,Spechter* seine
Erklirung finden: Mathesius sagt in seiner beriihmten
,,Predigt iiber das Glasmachen* — Sarepta und Berg-
postille — 1562 folgendes:
,,Die Wahlen haben lust und gefallen zu schonen und
klaren glesern, die schlicht und cirkelrecht sein, wie sie
auch vil subtiler sein mit jrer arbeyt, welches man jrn
wertzen und boden, an jhren scheyben nebeln, unnd
andern sithet. Wie man zwar auch etwan und noch gar
glatte, reyne, und hohe und enge griine Spechter am
Spessart gemachet, da gar kein ringel oder steyn an
gewesen, one das etliche solche gleser gleich jr schatti-
rung, rauten oder spiegel haben in einer eygnen form
bekommen. Aber es hat sich die kunst endtlich miissen
nach dem Lande richten, daher man allerley knopfl,
steyn, und ringlein an die gleser gesetzet, damit die
gleser etwas fester und bestendiger und von vollen und
ungeschickten leuten dest leychter kondten inn feusten
behalten werden, daher die starcken knortzigten, oder
knopffichten gleser inn brauch kommen sein.*
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Bilder 1a und b. Spechterscherben; a) Scherbe mit Quadern,
b) Fullform mit spiralformiger Rosette.

Zwei Fakten sind in den Mathesiusschen Aus-
fiihrungen bemerkenswert: a) Die ,,Wahlen® sind die im
15. und 16. Jh. besonders nach Frankreich und Deutsch-
land ausgewanderten welschen Glasmacher, die als
besondere Konner bekannt waren. Ob sie unmittelbar
aus Venedig kamen oder auch aus anderen italienischen
Werkstitten, sei dahingestellt. Wahlen oder Welschen
waren zu dieser Zeit in Mitteleuropa geschitzt und
Mathesius hat recht, wenn er sie besonders heraus-
stellt.

b) Der zweite interessante Punkt sind die ,,hohe und
enge griine Spechter am Spessart gemachet™ und ,,ihre
Schattierung, Rauten oder Spiegel haben. Des weiteren
erscheint die Bemerkung wesentlich, dal3 die Herstellung
in einer ,,eygnen‘ Form erfolgt. Letzteres soll bei der
Rekonstruktion der Technik noch besonders behandeit
werden.

Was den Ausdruck ,,Spechter* anbelangt, so ist
bereits vor Mathesius dieses Wort in einem Register-
heftchen aus dem Jahre 1498, das im Thiir. Staatsarchiv
Gotha aufbewahrt ist, erwihnt. Kithnert machte in einer
Veroffentlichung [2] darauf aufmerksam, dal3 ,,nahe bei
dem Amt Schwarzwald liegenden Ort Mehlis eine Glas-
hiitte existiert hat, die im Besitz eines Glasmachers Betz-
Moller und eines Hans Kayser gewesen ist®. In dem
erwihnten Zinsregister wird festgelegt, ,,dal} Zinsgliser,
nimlich 50 ,Spechtherthe jihrlich zur einen Hilfte an
Grifl. Henneberg’sches Amt in Hallenberg, zum andern
an das Amt Schwarzwald zustindige Grifliche Gleichen-
sche Pfandherrschaft zu entrichten sind*.

Zinsgliser waren meist wertvolle Gegenstinde, und
so durfte es auch mit den erwihnten ,,Spechtherthe*
oder ,,Spechzer* der Fall gewesen sein. Der Name sei
nach Kihnert damit zu erkliren, dall diese Art von
Trinkglisern im Mittelalter eine Spezialitit der Glas-
hiitten 1m Spessart gewesen sei. Es waren hohe,
zylindrisch geformte Trinkgldser mit meist hohem Ful3,
deren Wandung nicht wie sonst mit Nuppen, sondern
mit einer Art von Buckel-, Steinchen- und Quader-
musterung verziert war. Kihnert glaubt, dal} diese
Verzierung nicht durch Auflegen von Glasteilchen, wie
das bis dahin tblich war, sondern durch Einblasen in
eine Form entstanden sei, wobei die Kanten nach aullen
abgestumpfte kleine Schmuckpyramiden ergaben und
wie kleine blanke Spiegel wirkten.

Da Tait den Ausdruck ,,Spechter* fiir ungentigend
definiert hilt und aullerdem den Ausfithrungen von
Mathesius wenig Glauben schenkt, sei noch die Er-
klirung im Grimmschen Worterbuch von 1905 er-
wihnt: ,,Spechter, m. ein trinkglas von hoher und enger
form, von Frisch mit hinweis auf Mathesius Sar. kap. 15
als ,vor diesem‘ gebriuchlich verzeichnet, darnach wol
von Adelung als in einigen gegenden iblich, beiden
anscheinend nicht aus der sprache ihrer zeit bekannt:
(der teufel) hitt ihm (einem pfeifer aus der gegend von
Erfurt) gedrauet, er wollt ithn wegfiihren darumb, dasz
er etwa in einer gesellschaft hatte getrunken aus einem
spechter und langem glase, darein wein und pferdemist
aus flrwitz etliche junge gesellen gethan hatten.
Luther 60, 23 Irmischer (tischreden 2104); wie man zwar
auch etwan und noch gar glatte, reine, und hohe und
enge griine spechter am Spessart gemachet, da gar kein
ringel oder stein angewesen. Mathesius Sar. 195: wer
kan aber allerley gattung und form der gleser erzelen?
die alten hatte jre hohe spechter, krautstriinck, engster,
biergleser, teubelein, briderlein, und feine kleine
trinckgleserlein ... vor wenig jaren hat sichs alles mit
trinckgeschirren verkeret.

Wie dem auch sei, es steht fest, dall der in der
Herstellungszeit noch lebende Mathesius, der bei
sonstigen Beschreibungen von Glidsern und ihrer
Herstellungstechnik sich als zuverlissig erwiesen hat,
die Produktion der griinen Spechter in den Spessart=
Spechtshardt, verlegte. Deshalb kann nach Meinung des
Autors kein Zweifel dariiber bestehen, dal3 der Name
mit diesem im Mittelalter und Spatmittelalter wichtigen
Glasherstellungsgebiet zusammenhingt.

Die Herstellung des Spechters diirfte das 15., 16. und
17. Jahrhundert umfassen. Dal} dieses Trinkglas in der
niedrigen Becherform und in der hohen Stangenform

sich so lange gehalten hat, ist ein Zeichen fiir seine
Beliebtheit.

2. Herstellungstechnik des Spechters

Wie so oft in der Geschichte der Glasindustrie ging
dann die Technologie der Herstellung verloren. Immer
wieder wird die zunichst von Mathesius erwihnte
,,Herstellung in der Form* als wegweisend benutzt, und
auch Rademacher glaubt, dal es sich um eine gemodelte
Form handelt, d. h. dal Quader und Rosetten durch eine
entsprechende Form geschaffen worden sind. Diese
Annahme wird immer wiederholt, und es ist ein Ver-
dienst von Hugh Tait, darauf aufmerksam gemacht zu
haben, dal3 es sich um eine Kombination handelt von
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3)

Bilder 2a bis d. Herstellungsstufen eines Spechters;

a) wurstformiger Glaszylinder, b) Glaszylinder mit auf-

gelegtem Faden, c) Teile einer Rippenform, d) Glas-
zylinder mit quadratischem Muster.

spiralformig aufgelegten Fiden unter Benutzung einer
Rippenform, in der an den Beriihrungslinien der Rippen
die aufgelegten Fiden eingedriickt werden, ohne allet-
dings die einzelnen Stufen der Fertigung genau zu
beschreiben.

Im einzelnen sind folgende Herstellungsstufen zu
unterscheiden:

1. Es wird ein wurstformiger Zylinder mit stumpfwink-
ligem Ende freithindig oder auch in eine Zylinderform
eingeblasen; je nach der spiter beabsichtigten Grof3e
des Spechters ist die erste Form dimensioniert, meist
nur 3 bis 5 cm Durchmesser und je nach der vot-
gesehenen Hohe (entweder Becher oder hohes Trink-
glas) 10 bis 30 cm lang (Bild 2a).

2. Der so entstandene Zylinder wird nochmals gut
durchgewirmt und ein Faden spiralférmig von oben
bis zum stumpfwinkeligen FuBlende aufgelegt
(Bild 2b). Das Auflegen des Fadens erfordert eine
besondere Geschicklichkeit, da die Temperaturen des
Glaszylinders und des Fadens aufeinander ab-
gestimmt sein missen. Ist eine zu hohe Differenz
zwischen beiden vorhanden, springt der Faden vom
Zylinder ab. Die gleichmillige Auflage einer ge-
wiinschten Fadendicke erfordert schon eine hohe
Geschicklichkeit. Dartiber hinaus brachten es alte
Meister sogar fertig, die Fadendicke noch zusitzlich zu

4)

Bild 3. Spechter in Becherform mit gekniffenem FuBring.

Bild 4. Hohe Spechterform mit angeblasenem Ful3.

Schnelleres Drehen erbrachte einen dinnen Faden,
langsames Drehen mit entsprechend stirkerem Glas-
tropfen erbrachte breitere Fiden.

3. Nach Belegung des Zylinders mit dem Glasfaden wird

nochmals das Ganze am Ofen gut durchgewirmt, so
dall eine plastische Konsistenz des Glases erreicht
wird. Hierauf wird der Zylinder senkrecht in eine
vorgewdarmte Rippenform (Bild 2¢) aus Ton oder
Metall eingefithrt und aufgeblasen. Die Anzahl der
Rippen ergibt das spitere Muster. Der Zylinder wird
in dieser Rippenform soweit aufgeblasen, daB3 der
weiche Faden durch die Rippen eingedriickt wird. So
kommt das quadratische Muster zustande (Bild 2d).
Meist sind die Formen etwas konisch gehalten, so dal3
der Zylinder sich leicht herausnehmen 146t.

4. Bei der meistgebrauchten Becherform wird ein

gekniftener Fullring umgelegt und so die Standfestig-
keit des Glases erhoht (Bild 3).

5. Bei der hohen Spechterform (Bild 4) ist es notwendig,

noch einen Ful} anzublasen. Das geschieht in verhilt-
nismilig einfacher Form. Ein lippenférmig aus-
geweiteter Zylinder von gleichem Durchmesser wird
unmittelbar mit dem Spechter verschmolzen. Tait
glaubt, da3 hier noch eine besondere Klauen-(claw-)
form fir die Verzierung des Spechters benutzt
worden ist. Versuche haben ergeben, dall das soge-
nannte Claw-Muster durch das Zusammenschmelzen
des rosettenformig auslaufenden Spechterendes mit
dem unverzierten Zylinderfull entsteht. Es wird also
keine besondere Form benutzt.

Wenn Mathesius von einer Form spricht, so kann er

lediglich die Rippenform gemeint haben. Deshalb ist es
notwendig, diese noch niher zu beschreiben. In Bild 2¢
sind solche Original-Rippenformen wiedergegeben. Die

variieren, indem sie die Drehgeschwindigkeit des
Zylinders auf dem Glasmacherstuhl verinderten.
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beschidigten Rippenformen aus Ton wurden von Six [5]
bei seinen Grabungen im Hils und auch im Solling gefun-
den. Die Rippenzahl schwankt je nach dem erwiinschten
Muster zwischen 5 und 15 Rippen. Auller Ton kann auch
eine Eisen- oder Bronzeform benutzt werden.

Ein besonderer Reiz des Spechterbechers und auch
des hohen Spechters ist die Variationsbreite der Be-
musterung. Nur wenige hohe Spechter gibt es noch in
deutschen und auslindischen Museen. Aufler dem im
Wiener Kunstgewerbemuseum aufbewahrten Spechter
mit Deckel — eines der besterhaltenen Stiicke — ist im
Kunstgewerbemuseum zu Niirnberg noch ein schoner
hoher Spechter vorhanden, desgleichen im Victoria-
Albert-Museum in London. Bei allen drei Stiicken ist das
,,Claw-Muster sichtbar, das aber — wie gesagt —
lediglich durch das Zusammenschmelzen eines schon mit
Muster versehenen Zylinders mit einem glatten Zylinder-
full entsteht.

Die vielfiltige Variationsbreite in der Herstellung ist
durch folgende Fakten gegeben:

1. Hohe und Breite des aufgelegten Glasfadens;

2. der Abstand des umlaufenden Fadens ist leicht
variabel; bei sehr geringem Abstand entsteht das
sogenannte Korbgeflechtmuster [6];

3. die Anzahl der Rippen in der Form ergibt die Grol3e

des entstandenen Quaders;

4. die Ausfuhrung der Rippen, spitz, halbrund oder
stumpfwinklig, ergibt einen besonderen pyramiden-
artigen Spiegelungseftekt;

5. Quader oder Furchen kénnen mit entsprechender Ein-
brennfarbe versehen werden. Schmidt [7] erwihnt in
seinem Buch ,,Das Glas* solche Spechter. Auch Six
hat bemalte Spechterscherben in Griinenplan ge-
funden;

6. unterschiedliche Gestaltung des FulBles und des
Korpers selbst, z. B. in Kriigen oder Pokalen mit
Spechtermustern, sind in vielerlei Gestalt nach-
weisbar.

Vor etwa 100 Jahren hat Friedrich [8] sich mit den
spatmittelalterlichen Glasformen wie Angster, Guttrolf,
PaB3glas und auch mit Spechtern beschiftigt. Auch er
glaubt, dall die Gesamtherstellung durch ein Model
erfolgt. Dieser Irrtum ist verzeihlich, weil Mathesius als
Zeitgenosse der Glasmacher auf dem Spessart auch von
einer ,,Form spricht, aber hierbei nur die Rippenform
gemeint haben kann. Der Autor m&chte auf diesen Irr-
tum besonders hinweisen, da er auch bei anderen alten,
wiederentdeckten Technologien erfahren mulite, wie
hartnickig einmal eingenistete Irrtiimer sich durch
Jahrhunderte halten kénnen.

Durch praktische Versuche, die hohen und becher-
formigen Trinkgefile naturgetreu den uberlieferten
Formen und Bildern (sieche Pieter Claesz ,,Das Friih-
stick® im Boymans-Museum in Rotterdam) nach-
zuahmen, ist der sichere Beweis fiir die Richtigkeit
dieser Erkenntnisse gegeben. Die im 15. bis 17. Jh.
mehrfach erwihnten Trinkrohren und Becher dirften
zum groflen Teil spechterformige Verzierungen gehabt
haben, wie es auch die zahlreich gefundenen Scherben
in den alten Spessart-Glashiitten beweisen. Wiederholt
werden die Spechtermuster auch als Waffelmuster

bezeichnet. Waffel-, Quader-, Karré- oder Korb-
geflechtmuster sind nicht in Modelform schon vor-
bestimmt, sondern konnen nur durch die beschriebene
Spechtertechnik erklirt werden.

3. Topografie

Die Frage nach dem Herstellungsort ist als nichste zu
stellen. Als Vorbemerkung sei erwihnt, dal3 die Theolo-
gie als dlteste Wissenschaft vielfach zur Geschichte der
historischen Glasentwicklung beigetragen hat. Theolo-
gen waren es, die bis in die neueste Zeit immer wieder
tiber das Glas berichteten (siche Neri, Theophelus,
Mathesius, Lutz und Hochgesang [9]).

Der Theologe Mathesius hatte keinen Zweifel, die
urspriingliche Produktion des Spechters in das damals
schon wesentliche Glasgebiet des Spessart zu legen.
Dabei sei erwihnt, dall der Spessart schon in der Friih-
zeit der deutschen Glasgeschichte als ein beriihmtes
Glasgebiet angesehen werden mul3: 1329 wird in der
,,Frankfurter Zollgeschichte schon Fensterglas aus dem
Spessart erwihnt; 1406 findet auf der ,,Bichleswiese‘
nahe Heigenbriicken im Hochspessart die Griindungs-
versammlung der Glaserzunftordnung statt. Vierzig
Glasmacher kommen am Pfingstmontag zusammen und
beschworen mit ,,uffgerecktem Finger die erste Zunft-
ordnung der Glasmacher. Die glinstigen Rohstofl-
verhiltnisse des Spessart lockten Glasmachermeister von
allen Seiten an, und es ist deshalb nicht tiberraschend,
dal3 eine grofle Zahl von Wanderglashiitten im Spessart
zur damaligen Zeit entstanden ist. In diesen Glashitten
wurden grofitenteils Spechterscherben gefunden. Glei-
ches wird fir den Hils und den Solling durch Untet-
suchungen von Six [5] festgestellt. Dasselbe gilt fur
Thiringen (s. Kihnert im Bericht tber die Hiutte
Mehlis [2]). Dagegen kann Hucke [10] im Norden
Deutschlands keine Spechterscherben finden. Das
gleiche teilen Hejdova [11] iiber Bohmen und Rau [12]
tiber seine Untersuchungen im Elsa3 und in der Potsda-
mer Kunckelhiitte mit.

Eine neuere Untersuchung iiber die Herstellung und
das Vorkommen von Spechtern stammt von Tait [4]. In
der sehr ausfihrlichen Arbeit werden Spechterscherben-
funde in hollindischen und englischen Stidten nach-
gewiesen. Tait nimmt an, dal3 diese Scherben Relikte der
in Studholland ansissigen Glashiitten gewesen seien.
Holland war damals (1500 bis 1600) bereits eine Welt-
macht und hatte eine erhebliche FEinfuhr. Hierfiir
sprechen auch die in Wertheimer Archiven gefundenen
Rechnungen, die von erheblichem Glasexport nach
Holland berichten. Aullerdem ist bekannt, dal3 schon im
Mittelalter die Fuhrleute von Frammersbach Exporte
nach Holland durchgefiihrt haben. Welche GroBen-
ordnung solche Exporte haben konnten, geht aus einem
Bericht aus dem 15. Jh. der Einsiedelhiitte von Stiitzer-
bach hervor. Dort heil3t es:

,,29800 hollindisches Glas und 16 Schaub
900 Kristallinkelche und 5 Schaub
213 Schaub und andere Kristallinglaser*.
Hieraus ist zu entnehmen, dal3 der groBte Teil als

,,hollindisches Glas*, d. h. Glas, das nach Holland

exportiert wurde, gefertigt war.



Dezember 1976 Technologie und Topografie des im 15. bis 17. Jahrhundert hergestellten Spechters Glastechn. Ber. 289

Tait fithrt weiter an, da3 in der Nihe von Amsterdam
eine Hiitte Spechter erzeugt hitte, die einen besonderen
Nuppenstempel mit tirkis-blauer Perle aufwiesen. Sicher-
lich ist diese Verzierung eine hohe Qualititsbezeugung ge-
wesen und hat dem Spechter ein erthShtes Ansehen ver-
liechen. Uberraschend fiir den Autor und wahrscheinlich
auch fur Tait ist folgendes: Vor kurzembrachten Grabun-
genin der Haselbachhiitte (Spessart) auller vielen Spech-
terscherben auch einen Tonstempel zutage, in dessen
Nuppen-Mitte sich eine tiirkisblaue Perle befand. Auch
eine guterhaltene Glasnuppe mit ebensolcher tiirkis-
blauen Perle lag in der Nihe. In Griinenplan fand Six
ein dhnliches Stiick. Daraus ist also mit Sicherheit zu
entnehmen, dal3 solche Spechterverzierungen im Spes-

sart und im Hils gefertigt und wahrscheinlich auch nach
Holland exportiert wurden.

In seiner grindlichen Arbeit tiber die Glasmacherei
,,uff und um den Spessart” hat Johannes Stauda [13]
Wesentliches zur Entwicklungsgeschichte dieses Ge-
bietes beigetragen. Zum Spechter machte Stauda nur
kurze Bemerkungen. Er schlieBt diese mit folgendem
Wunsch: ,,Diese Trinkgliser aus griinem Waldglas
verdienten aber in der Landschaft, deren Namen sie
tragen, wieder eingefihrt zu werden.

Fiir Anregung und Hilfe dankt der Autor den Herren
Rektor i. R. O. Six, Grinenplan, und Glasmachermeister
A. Wienand, Glaswerk Wertheim.
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