Es sei noch erwihnt, daB im Bedarfsfalle selbstverstindlich das an-
gegebene System iiber den Dolomit bis zum Magnesit ausgebaut werden
konnte. Fiir die Zwecke der Glasindustrie diirfte allerdings eine Normting
der CaCOy-, MgCOy-haltigen Gesteine bis zum Molverhiltnis 1:1 beider
Komponenten ausreichen.

Bei der groBen Zahl der Kalksteine verbrauchenden Industriezweige
ist von vornherein anzunehmen, daB dieser Entwurf nicht allen Sonder-
wiinschen gerecht wird, doch ist zu bedenken, daB die Einfithrung einer
bindenden Bezeichnungsweise fiir ein in seiner Zusammensetzung schwan-
kendes Naturprodukt immer etwas Gezwungenes haben wird und nur auf
Grunc einer Uebereinkunft der interessierten Kreise zustande kommen kann.
DaB eine derartige, auf eine Normung fiir die Bezeichnung®) von Kalksteinen
hinzielende Gemeinschaftsarbeit der verschiedenen Industrien moglich ist,
| kann so wenig bezweifelt werden wie ihre Notwendigkeit, soll es nicht

zu einem Zustand kommen, der sich von dem heutigen Wirrwarr der iib-
lichen Handelsbezeichnungen in nichts unterscheidet, ganz abgesehen davon,
daB man den Kalklieferamten nicht zumuten kann, ein fgleiches Produkt
verschieden bezeichnen zu miissen, je nach dem Industriezweig, an den er
liefert. Um daher die Festsetzung der Bezeichnungen auf moglichst breiter
Basis und in einer Weise vornehmen zu konnen, daB dieser Teil der Nor-
mungsarbeit unverandert von jedem, kalkverbrauchenden Industriezweig
iibernommen werden kann, wird dieser Vorschlag, im Gegensatz zu der
sonst im FachausschuB {iblichen Arbeitsweise, schon jetzt in der ausge-
sprochenen Hoffnung vero6ffentlicht, daB auch die anderen, an einer Kalk-
normung interessierten Kreise dazu Stellung nehmen.

erienkurs iiber feuerfeste Baustoffe fiir Angehorige von Glashiitten
an der Technischen Hochschule zu Berlin-Charlottenburg,
abgehalten von Professor Dr. K. Endell, Berlin-Steglitz.
(Eingeg. 17. Januar 1928.)

mi 13. und 14. Oktober 1927 hielt Herr Professor Dr. K. Endell,

Dozent fiir bauwissenschaftliche Technologie an der Technischen Hoch-
schule in Charlottenburg, einen Vortragskursus iiber feuerfeste Baustoffe im
Glashiittenbetrieb ab. Einen Teil der Vortrige hatte Herr Privatdozent
Dr. W. Steger iibernommen. :

Der dem Verbraucherstandpunkt angepaBte Vortragskursus gliederte
sich in folgende Abschnitte: ’

¢ A. Rohstoffe und Herstellung feuerfester Baustoffe,
B. Eigenschaften und Priifung feuerfester Baustoffe,
C. Vortithrung wichtiger Untersuchungsverfahren im Laboratorium:
i a) Mikroskopische Untersuchung,
I b) Druckerweichungsversuch,
¢) Bestimmung der Wirmeausdehnung,
d) Bestimmung der Temperaturempfindlichkeit (Abschreckversuch),
e) Identifizierung von Steinchen im Glas mittels Polarisationsmikroskop,

3) Es sei ausdriicklich betont, daB die weitere Durchfithrung der Normung,
z. B. die Festsetzung von Kennziffern oder Untersuchungsmethoden, von den Einzel-
industrien unter Beriicksichtigung ihrer Eigenbediirfnisse vorgenommen werden muB.

601



D. Aussprache iiber die Aufstellung von Liefervorschriften, und Behand-
lung von Fragen aus dem Teilnehmerkreis.

Seit der Einfithrung der Maschine in den Glashiittenbetrieb und der
damit notwendig gewordenen groBeren Ofenleistungen (in Bezug auf Qualitit
und Quantitdt) sieht man sich veranlaBt, dem Gebiet der feuerfesten
Baustoffe eine groBere Beachtung als bisher zu schenken. Dem-
entsprechend war auch die Beteiligung an dem Vortragskursus eine zahl-
reiche. Die Teilnehmer folgten den klaren und gut vorgetragenen Aus-
filhrungen mit groBem Interesse, das sich besonders in der Aussprache
iiber die Aufstellung von Lieferungsvorschriften bekundete. ‘Die vom Herrn
Prof. Endell entworfenen, auf den Vorschlag von Kursteilnehmern z. T.
erganzten Liefervorschriften beziehen sich zunidchst nur auf Wannensteine
fiir Tafelglashiitten und seien, da sie verdienen, einer groBeren Oeffentlich-
keit bekanntgegeben zu werden, hier aufgefiihrt.

EntwurfderLiefervorschriftenfiir Wannensteine.

1. AeuBere Beschaffenheit und Gefiige:
Stirn- und Lagerflichen rechtwinklig geschliffen. Scharfe Kanten.
Wannenseite zwecks Erhaltung der Brennhaut nicht geschliffen. Gleich-
méiBiges Gefiige, frei von Lunkern und ausgeflossenen Stellen. Scha-
motteanteile miissen so fest im Bindeton sitzen, daB sie beim Durch-
schlagen der Steine durchbrechen und nicht als Steine herausfallen.

2. MaBhaltigkeit:
GroBte Abweichung von den vorgeschriebenen MaBen - 2¢, (nicht
+ 20, um etwaige Nacharbeit zu ermdglichen).

3.Nachschwinden bezw. Nachwachsen:
Zylinder von 5 cm @ und Hoéhe sollen nach 2-stiind. Erhitzen auf 14200
nicht mehr als 10o bleibende lineare Formverianderung zeigen.

4. Standfestigkeit unter Belastung:
Zylinder von 5 ¢cm @ und Hohe sollen bei einer Belastung von 2 kg
je cm? nicht unter 1250+ 20° erweichen. (Temperaturinnenmessung
nach Endell-Steger.)

.Segerkegelschmelzpunkt:

Keine Vorschrift. (Segerkegelschmelzpunkt ist kein eindeutiges MaB
fitr die Giite des Steines. Es kann eine untere Grenze gefordert
werden.)

6. Porositdt in Prozenten des Gesamtvolumens:
Hochstens 250/, mindestens 1204, Abweichung + 20y, Porositit soll
innen und auBen gleichmiBig sein. (Bei tonerdehaltigen Steinen ist
geringere Porositit zu fordern, bei quarzhaltigen Steinen ist hohere
Porositit zuldssig.)

7. Besondere Vorschrift:

Fe,0;-Gehalt unter 1,800, muB gleichmiBig im Stein verteilt sein (er-

kennbar an der gleichméBigen Farbe der Bruchfliche).

(63}

GroBes Interesse fanden auch die Untersuchungsmethoden fiir feuer-
feste Baustoffe, und es wird sich in Zukunft als notwendig erweisen, dalB3
sich auch die Glasindustrie, dem Beispiele der Eisenindustrie folgend, in
dieser Richtung besser ausriistet. Am Schlusse des Kursus wurde aus dem
Kreise der Teilnehmer allgemein der Wunsch nach einer Wiederholung des
Kurses ausgesprochen. Metzger, W. B. G.
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