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Geometriedaten:
Schaufelhéhe: 60 mm
3 Bearbeitungsblocke

Werkzeugdaten: Simulationsdaten:
Type: Kugelkopffraser Scheibendicke Werkzeug: 50 pm
Auskraglange I,: 105 mm  Dexelauflésung Werkstiick: 25 pm

Durchmesser D: 12 mm Anzahl an Simulationspunkten: ca. 1.500
Zahezahlz: 4

NC-Positionenund
ausgewahlte  ~
Prozessparameter: Cutter Locations

Zahnvorschub f,: 0.06 mm L
Radiale Zustellung a,: 0.2 mm

NetzgroBe
0.8 mm

FEM-Daten:
Material: Ti-6Al-4V
Démpfung: 7=0.2 %
Modenanzahl: 20
Frequenz: < 10 kHz

Axiale Zustellung a, ,: 0.4 mm

Spindeldrehzahl n: variable
Schnittgeschwindigkeit v.: variable
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Raw
Part

010
Rough L

001 002 003 004 005 006 007 008 009
Shroud Rough L Rough R Semi-Finish Finish Rough L Rough R Semi-Finish Finish

®
[
011 012 013 014 015 016 017 018 019
Rough R RoughlL  RoughR Hub L Hub R Semi-Finish Fillet Semi Finish Fillet Finish

Triax 50g Beschleunigung
@ Werkzeug w Zerspankraft
Spike Werkzeughalter

S, Profilhéhe: 60 mm

Jrlag 599 3 Blocke

Beschleunigung
erkstlick
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