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Glastechn. Ber. 301

: Da jedoch weder die Oberflichengiite noch die
Werkzeug c(t::xi:ﬁl:e- Formgenauigkeit der mit Diamantwerkzeugen und
e - Rauhtice G leifscheiben geschliffenen Flichen unmittelbar-
s e PR e i e fiir einen wirtschaftlichen Polierarbeitsgang aus-
Diamant Eisen Sage 18—20 reichen, miissen alle optisch wirksamen Flichen in
Sibietum- | vegotabill Trenuscheibe 18—23  einem oder zwei Arbeitsgingen auf Hebelschleif-
Yasbid : " : maschinen mit losen Schleifmitteln weitergeschliffen
e ;?11‘:111;1 T D i e s werden, um neben der verlangten Formgenauigkeit
oder die zum Polieren notwendige Oberflichengiite, bei
Kupfer | Topf hiricohe Flap, | 510 der die maximale Rauhtiefe nicht groBer als 1,5 bis
99 a9 ariscne acn. — . “
Silicium- keramisch Topfschefl})e f. Planflichen 13—%2 3 u sein darf, zu errelscclllxiiril't-tum

IE?;}];:,(:OI{O- 310 SMEKAL, A.: Die Festi_gkeitseigenschaften sproder Kor-

" rund & . i 4 per. Ergebn. exakt. I\Iaturw1§s. 15 (193(3) S. 109——188. :
GEORG, K.: Uber die Bearbeitungshérte optischer

Gliser. Glastechn. Ber. 22 (1948/49) H. 11, S. 224—225.
(18150)

Kurzbeitriige.

: DK 666.22 : 535.55
EinfluB der Spannungen in der Oberfliche
optischer Gliser.

Um den EinfluB der Spannungen in der Oberfliche op-
tischer Gliser zu untersuchen, wurden einige Versuchsreihen
durchgefiihrt. AuBler den optischen Glisern ZK 7, BK 7,
SK. 16 und SF 10 der Firma Schott wurden zum Vergleich
noch Spiegelglas, halbweifl des Vereins Deutscher Spiegelglas-
fabriken in Kéln, sowie S:linglas (Brillenrohglas) vom Glas-
werk Mitterteich (Oberpfalz) untersucht.

Zu diesem Zwecke wurden von jeder Glas-

sorte 4 Scheiben von 90 mm Durchmesser und 42+
etwa 7 mm Dicke angefertigt und auf beiden
Seiten poliert. Aus dem mittels Interferometer +47-

B . 5 A oliert
gemessenen Kriimmungsradius einer Seite wurde p

derent Durchbiegung errechnet. Um bei der Aus-

Es tauchte nunmehr die Frage auf, wie sich wohl Gliser
verhalten mégen, die zwar nicht als optische Glaser ange-
sprochen werden, aber doch vielfach fiir untergeordnete
Zwecke in der optischen Industrie verwendet werden. Das
Bild 3 zeigt den Vorgang fiir Spiegelglas, halbweill und fiir
Salinglas. LaBt bereits das Erstere erkennen, dal das Resultat
ungiinstiger ist als bei den vorher untersuchten optlsche_n
Glasern, so ergibt sich bei Letzterem eine Durchbiegung, die
sich bequem mit mechanischen Mitteln messen lafit.

Charakteristisch ist, daB bei siamtlichen untersuchten
Glasern, auch den optischen, am Ende des Unt?rsuchur'lgs-
ganges, also nachdem die Platten wieder auf beiden Seiten
poliert sind, eine konvexe Durchbiegung festgestellt wurde.

«--—o-n-o-b-»} Durchbiegung

Karngréfile

wertung Randfehler auszuschalten, wurden die
Messungen auf einen Durchmesser von 60 mm be-
schriankt. AnschlieBend wurde die der gemessenen
Seite gegeniiberliegende Seite in bestimmter
Reihenfolge mit verschiedenen Schmirgelsorten
geschliffen. und nach jedem Arbeitsgang die
hierbei eingetretene Verinderung der Durch-
biegung der polierten Seite ermittelt. Die
mittleren Korngrofen der verwendeten Schmir-
gelsorten betrugen etwa 5u, 12y, 30u, 65y
und 150 .

In den Bildern 1 bis 3 sind die Mittelwerte
der Ergebnisse dieser Untersuchungen dargestellt.
Die verschiedenen Kurven zeigen jeweils die
durch den Schleifvorgang bewirkte Durchbiegung
der polierten Fliche in Abhingigkeit von der
KorngroBle des Schleifmittels, die ebenfalls aus
einer Kurve zu ersehen ist.

Bild 1 zeigt den Vorgang mit den Glisern ZK 7, BK 7,
SK 16 und SF 10. Es ist zu erkennen, daB die polierten Flichen
eine konkave Durchbiegung zeigen, sobald die Gegenseiten der
Platten mattiert werden. Es ist weiterhin zu ersehen, daf3
diese Durchbiegungen bis zu einer KorngréBe von 65 y sich
nur wenig mit der KorngréBe #ndern, wihrend bei einer
KorngroBe von 150 . stirkere Veranderungen eintreten. Geht
man nach diesem groben Schliff wieder auf feinere Kérnungen
zuriick, so gehen auch die Durchbiegungen zuriick und nach
dem Polieren der geschliffenen Flichen wird der Ausgangs-
zustand in guter Anniherung wieder erreicht. Ein Vergleich
der verschiedenen Kurven liBt erkennen, daB die unter-
suchten Gliser keine groBlen Unterschiede aufweisen. Nun
interessierte die Frage, ob bei Verwendung noch groberen
Schmirgels weitere Durchbiegung stattfindet ? Es wurden des-
halb noch Versuche mit KorngréBen von etwa 350 u und
600 . durchgefiihrt. Das Ergebnis ist aus Bild 2 zu ersehen.
Wihrend die KorngréBe 350 u eine weitere Durchbiegung be-
wirkt, tritt mit der Korngréfe von 600 yu nichts Neues in
Erscheinung.
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Bild 1. Durchbiegungen von urspriinglich doppelseitig polier-

ten Scheiben aus verschiedenen optischen Glisern nach dem

Schleifen der Riickfliche, in Abhingigkeit von der KorngrofBe
des Schleifmittels.
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Bild 2. Durchbiegungen einer urspriinglich doppelseitig po-
lierten Scheibe aus ZK 7 nach dem Schleifen der Riickfliche,
in Abhingigkeit von der KorngroBe des Schleifmittelt.
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Bild 3: Durchbiegungen von urspriinglich doppel-

seitig polierten Scheiben aus mnichtoptischen

Glisern nach dem Schleifen der Riickfliche,

in Abhingigkeit von der KorngroBe des Schleif-
mittels.

Das Bild 4 zeigt das Interferenzbild der Oberfliche einer
zweiseitig polierten, 4mm dicken Glasplatte aus BK 7,
Bild 5 deren Veriinderung, nachdem die Riickseite der Platte
mit einem Schmirgel von der Korngrofle 12y mattiert wurde,
und schlieBlich Bild 6, nachdem die mattierte Fliche erneut
poliert wurde.

Bild 7—11:
Schliffbild mit ver-

schiedenen Korngro-
Ben. V=120x

~ 65p. ~ 150p

Die Bilder 7 bis 11 zeigen die mit den verschiedenen
Schmirgelkérnungen erzielten Schliffbilder in 120facher Ver-
groflerung.

Der vorliegende Bericht muB3 sich auf die Schilderung der
beobachteten Erscheinungen beschrinken, da das Arbeitsgebiet
nicht mehr zum Aufgabenkreis des Verfassers gehort.

E. MAY (17951)

Bild 4. Interferenzbild der Oberfliche einer zwei-
seitig polierten, 4 mm dicken Glasscheibe von
90 mm Durchmesser aus BK 7 (1/3 der nat.Grofe).

Bild 5. Interferenzbild der Oberfliche von Bild 4
nach dem Mattieren der Riickfliche mit Schmir-
gel von der KorngroBe 12 .

Bild 6. Interferenzbild der Oberfliche von Bild 5,
nachdem die mattierte Fliche erneut poliert
~ wurde.

Bild 4. Bild 5. Bild 6.

Referate.

1. Physik und Chemie des Glases.

DK 535.323 : 541.654

Der Einflu8 der chemischen Zusammensetzung auf die
Beziehung zwischen dem Brechungsindex und dem ABBEschen
W ert fiir biniire Systeme. (Effect of chemical composition on
relationship between refractive index and ABBE value for
binary Systems.) Kuan-Han SUN wund Maurice L. HUG-
GINS. — J.Amer. ceram. Soc. 28 (1945) S. 306—307;2 Abb.,
2 Tab.

Ausgehend von friiheren Untersuchungenl), welche die
Berechnung der Dichte und der optischen Konstanten von
Glasern aus ihrer Zusammensetzung eingehend behandeln,

werden die Beziehungen zwischen Brechung und Dispersion,
von bindren Systemen — hier von Na0-5i02 — untersucht
und die Formeln zu ihrer Berechnung abgeleitet. Es werden
die experimentellen Ergebnisse von C. J. PEDDLE?) und von
G.W.MOREY?3) herangezogen. Schlieflich wird die Anderung
der Brechung mit der Dispersion bei Zugabe geringer Mengen
von Metalloxyden zu SiO2 berechnet. Bei Behandlung von
Viel-Komponentensystemen werden die Gleichungen kom-
plexer. K. R. (17830/1)

) HUGGINS, M. L. und SUN, K.-H.: . Amer. ceram, Soc., 26 (1943)
S. 4—11.
?) PEDDLE, C.J.: J. Soc. Glass Technol., 4 (1920) S. 3—107.
3) MOREY, G. W.: The Properties of Glass.
New York: Reinhold Publishing Corp. S. 376, 383, 561.





