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Hüttentechnische Vereinigung der deutschen Gtasindustrie,  Frankfurt am Main

T a f e l  1 : S t e i n z a h l  bezogen auf  Citterwerksabmessungen<

Setzschema
Nr.

Je  S t e i n l a g e  g e s e t z t e  
Querste  ine

Je  S t e i n l a g e  g e s e t z t e  
L s n g s s t e i n e

1

!-------

aK

i 
w

 +a (n + 1) x n'

2 1 15 n ' x n 1 ,5  n x n '

T 2 n ' x n 2 n x n '

4 (2 n ' + 1 ) x n (2 η *  1) x n'

5 2 .5  n ' x n 2 ,5  n x n '

6 2 n ' x n 2 n x n '

7 (2 n '  + 1) x n (2 n + 1 ) x n '

Gesamtste inzahl*  
______  im G i t t e r

) ( R ' + I  ) x n +1 H 
[ ( η  + I )  x n'  h'

2  D X  n  X  r - ,

Λ  ̂ , H4 n y n x —, h

i
f 2 n ' + 1 ) x n + 
(2 n -t I ) x n *

H
^ h'

5 n x n * x

6 n x n' x r .h
(3 n ' + I  ) x n + 
( ? η + i  ) x n '

H
^ h^

Aus den Gesamts te i nzah l en  und der Abmessung des G i t t e r s  l a s s e n  s i c h  die  
s p e z i f i s c h e n  An ha l t s z ah le n ,  wie S te in za hl /m^  Gi t terraum und Steingewicht /m^ 
G i t te r r a um,  bestimmen.  S i e  s ind in Ta f e l  2 e n t h a l t e n .  Da d i e  Gesamts te inzah­
len auf  e ine  best immte Gi t t e rabmes sung  bezogen s in d ,  ergeben s i c h  in der  Rech­
nung für  die  s p e z i f i s c h e n  Werte gebrochene Zahlen.  Diese  werden entsprechend 
a u f -  oder abgerundet .  Die Werte s ind in T a f e l  2 angegeben.  Zur Bestimmung des  
S t e i n g e w i c h t e s  wurde mit einem s p e z i f i s c h e n  Gewicht von 1 , 9  kg/dm" gerechnet .

Wendet man d ie  in der  Ta f e l  1 angegebenen Beziehungen an,  dann er r echn et  
man b e i s p i e l s w e i s e  f ür  e in  Gi t terwerk  mit  den Abmessungen 500 x 200 x 200 cm 
unter  Verwendung von Normal s te inen f ü r  S e t zwe i s e  1 d ie  Ge sa mts te inz ah l ,  'wie 
in T a f e l  2 angegeben.

= 8 Quer s t e i ne  in + 1 = 2Î  Reihen v e r l e g t ,  e r g i b t  168 Quers te ine
j e  S t e i n l a g e .  In der  darüber  l i egenden S t e i n l a g e  ergeben s i c h  20 L ä n g s s t e i n e  
in 9 Reihen = 180 L ä n g s s t e i n e .  Beide S t e i n l a g e n  beanspruchen eine G i t t e r w e r k s ­
höhe von h'  = 2 5  cm, s o  daß im Gi t t erwerk  u nt er g eb ra c h t  werden können:

, , 2 00(168 + 180)  x = 4 176 Normal s te ine  nach Setzschema 1 .

L i c h t e  S f fnungswei t e .

Die in Kammern üb l i chen  l i c h t e n  Quer schni t t e  l i e g e n  f ü r  k l e i n e  ?fen be i  
8 x 8 b i s  10 x 10 cm, f ü r  größere 3fen be i  10 x 10 b i s  14 x 14 cm. Maßgebend 
f ü r  d i e  Wahl der  G i t t e r w e i t e  i s t  die  zu erwartende Vers taubung,  die  vorwie­
gend vom E i n l e g e v e r f a h r e n  abhängt .  Bei  mehrzügigen s tehenden Kammern s p i e l t  
d i e  Länge des  Strömungsweges der  Gase durch die  Kammern e ine  R o l l e .
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Hüttentechnische Vereinigung der deutschen Giasindustrie,  Frankfurt am Main

Äquiva1en te  S te  i n s t ä r ke .

B e i  wärmetechnischer  Nachrechnung 3er  Kammer kommt es in der Hauptsache 
a u f  das S te in g e w ic h t  je  ni Fläche an, f ü r  das d ie  Wandstärke nur be i  e in e r  
großen P l a t t e  einen e in d e u t ig e n  Maßstab b i l d e t .  Dazu kommen d ie  Abweichungen 
durch Überdeckung im R o s t g i t t e r w e r k ,  so  daß eine K orrek tu r  f ü r  d ie  wirksame 
S t e i n s t ä r k e  vorgenommen w ird .  Die in der  Rechnung w ir k l i c h  verwendete ä q u i ­
v a l e n t e  S t e i n s t ä r k e  e r re c h n e t  man aus

S t e i n v o l ume n/m'" Git t e r r a  um 
/2  Heiz f läche/m ^ Git terraum

A n ha lt szah len  : Die nach den a b g e l e i t e t e n  Beziehungen gefundenen Werte s ind  in 
Abhängigke i t  von der  Se tz w e i se  in T a f e l  2 zu sam m en ges te l l t .

Die in der  T a f e l  au fg e fü h rten  Werte z e ig e n ,  daß d ie  S te in fo r m a te  mit 
e i n e r  Länge von 22 -  22 cm nur in den e r s t e n  d r e i  Schemata verwendbar s i n d ,  
d a r ü b e r  nimmt der  v e r fü g b a r e  f r e i e  Q u e r sc h n i t t  s t a r k  ab .  Die in Abhängigkeit  
von d er  S e tzw e i se  e r z i e l b a r e n  H e iz f lä ch e n  s ind  mit dem S te in fo r m e t  a l s  P a r a ­
meter in Abb. 2 d a r g e s t e l l t .  Die Abbildung z e i g t ,  daß mit  ge r ingeren  S t e i n ­
s t ä r k e n  und Ste inhöhen größere H e iz f lä c h e n  u n te rg e b rac h t  werden können. Un­
t e r  den größeren S te in fo r m a te n  e r w e i s t  s i c h  der  iy 2 - f a c h e  N orm als te in  a l s  
g ü n s t i g ,  der 2 - f a c h e  N ormals te in  kommt vorwiegend f ü r  d ie  Se tzw e i sen  5,  6 und 
7 in B e t r a c h t  und e r b r i n g t  s e h r  s t a n d f e s t e  G i t t e r .  Der V e r l a u f  des f r e i e n  
O f f n u n g s q u e r s c h n i t t e s  z e i g t  d ie  Grenzen, d ie  h i n s i c h t l i c h  der  E r z ie lu n g  g ro ­
ßer H e iz f lä c h e n  durch d ie  Rücks ich t  au f  vorhandene Zugreserven  gegeben s i n d .

Abb.2  u m s e i t i g .
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