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7-Schicht-Membran-Elektrodeneinheit (MEA,,)
A

Anodenseite Kathodenseite
A A

Schichtweise Definition des MEA,, Designs

MEA,,/ PEM Auch

cCcM + 2 x Katalysatorschichten Catalyst Coated Membrane (CCM)
(engl. Catalyst Layer (CL)) genannt
PEM
MEAg, + 2 x Katalysatorschichten (engl. Catalyst Layer (CL))

+ 2 x Dichtungen (engl. Subgasket)

PEM
+ 2 x Katalysatorschichten (engl. Catalyst Layer (CL))

MEA,;, + 2 x Dichtungen (engl. Subgasket)
+ 2 x Gas-Diffussion-Lagen (engl. Gas-Diffusion-Layer (GDL))
PEM (8-25 pm) CL (5-20 pm)
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pitch

= Hohe: 0,2..0,5 mm
= Breite oben: 0,8..1,3mm
'; ! { = Breite unten: 0,6..0,9 mm
Hohe : VN R : )
i i anschradius =  Pitch: ca. 2mm
— : ) " Winkel: 30..60°
Breite i Bodenradius
o/ *  Flanschradius: 0,15..0,4 mm
Winkel » Bodenradius: 0,05 ..0,2 mm
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spezifische Warmekapazitat
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i’; Titan —— MW Edelstahl
_3:_)0,6 \ — MW CFK
w— MW Graphit
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Heizplatte

unstrukturiertes Oberwerkzeug

s 4— ausgehartetes Prepreg SN63
strukturiertes Unterwerkzeug
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beheizbares Plattenwerkzeug
,Variation Kanalbreite,
Kanaltiefe, Umkehrradien”

Motivation und Ausgangsbasis: 0SS 050

Variante | Variante Il | Variante lll | Variante IV | Variante V
B 1 2 1 05 0,5
T 04 04 08 08 0.4
X 2 4 2 2 2
Notizen Original
(REF)
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Dammplatte

unstrukturiertes Oberwerkzeug

P

Nichtausgehartetes Prepreg

strukturiertes Unterwerkzeug
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= Werkzeug auf 80 °C = Prepreg einlegen = Presse schlieBen (UT) = Presse auffahren
temperieren = Oberwerkzeug ,anlegen® = in 50 min auf 130°C = Teil entnehmen
= 15min halten temperieren
= bei 130°C fur 60 min
halten
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2 [Nr. [Name Messung [Messwert [Enhe |
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Profilmessung CFK V17-1 _ 25x KEYENCE VR-6000 Series

Hosgaks

Profl
.' Nr. [Name Messung |Messwert ;lnhe(.
1_[RR(vet)l | 03714 mm |
20000 2_|reR(vet)2 | 0,3707 jmm |
3 PP (vert)d 0,3663 jmm
A\ v
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" P 2,500 000 120000 14000 0 140 x
Gemessenes Datum: 21,01 2005 14:06:00
Messbedingungen: 25« Standiard
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Flowfield

Gepragte Folie

Kuhlkanale
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Héhenparameter mittels Strahlen erzeugte Rauheiten
Blech Edelkorund Glasbruch Siliciumcarbid
Ra 0,09 1,16 0,46 0,24
Rz 0,67 11,32 4,16 2,08
Sa 0,11 1,17 0,45 0,24
Sz 1,64 25,15 8,95 7,08
mittels Laser erzeugte Rauheiten
Flache 21 Flache 33
Ra 0,29 0,45
Rz 1,78 2,68
Sa 0,4 0,62
Sz 3,83 7,08
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Einlaminierte Verstarkungsstruktur fur Querkrafte
(unstrukturiert oder strukturiert)

Schutzschicht galvanisiert (z.B. Cr) Cu galvanisiert

L

Kuhlkandle (fdr Luft)
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Unstrukturiertes Gestanztes Flussfels Mit Flussfeld
Prepreg in Edelstahlfolie laminiertes Prepreg
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Versuchsnummer: A#56 Versuchsnummer: B#56 Versuchsnummer: C#56 Versuchsnummer: D#33 Versuchsnummer: E# 65
= Mattiert = Mattiert *  mattiert = 2xLD 33 (Linienabst.) * 2x LD 65 (Linienabst.)
= 300fs = 3fs *  300fs * 3ps * 3ps
* N=5 * N=5 = N=10 = N=20 *  N=20
* LDO,15

Sz 1,4 13,0 11,0 12,0 32,5

Spk 0,77 0,83 0,76 0,74 1,45

Svk 0,74 0,87 0,75 0,76 3,30

Sdr 0,008 0,008 0,008 0,008 0,03
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