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Leben die Schule schon lange arbeitet*). Der AnstoB zu
dieser neuen Technik, ,Glasradierung* auf groBen,
iiberfangenen oder in der Masse durchgefirbten Schei-
ben, ging von Prof. Pazaurek aus, der schon im
Jahre 1901 in seinem Buche ,,Moderne Gliser® die Ver-
wendung der biegsamen Welle anregte. Dort
sind schon alle Modifikationen, die sich daraus ergeben
konnten, aufgezeigt und wurden nun in Stuttgart auf
die praktische Durchfithrbarkeit gepriift. Der kiinstle-
rische Reiz dieser Fenster ist so groB und zeitgemiB,
daB sich wohl bald Architekten und andere Kiinstler
mit diesen neuen Wegen befassen diirften.

Die von Herrn Linnemann, Frankfurt. aus der
Fa. Puhl-Wagner-Heinersdorff, Berlin, und
von verschiedenen Mitgliedern des Reichsverban-
des Deutscher Glasmalereien, Dresden (O.
Beier/Dresden, Gebr. Kuball/Hamburg., und Fr.
M atheis/Frankfurt a. M.) ausgestellten Fenster zeigen
die althergebrachte Technik der Bleiverglasung
auf schoner Hohe und fithren deren Reize in immer
neuen Variationen vor. — In der geschliffenen und ver-
spiegelten Scheibe von Puhl-Wagner-Heiners-
dorff ist eine alte venezianische Technik aufge-
nommen worden, die bei Ausschmiickung von Kaffee-
hausrdumen sicher reizvolle Verwendung finden konnte.

An Hohlglas stellt die Staatl. Fachschule fiir
Glasindustrie Zwiesel unter der Leitung von Dir.
Mauder einige Arbeiten aus, welche die sorgsame
Pflege guter handwerklicher Tradition in Gravur und
Schliff erkennen lassen, wihrend die Wiirtt. Me-
tallwarenfabrik Geislingen Versuche zeigt,
wie mit den Mitteln der heutigen wissenschaftlichen
Forschung die Uranfinge unseres Materials und dessen
Veredelung weitergefithrt werden konnten. Das schwie-
rige Zusammenschmelzen verschieden gefirbten Glases
ist hier vom technischen Standpunkt aus glinzend ge-

*) Vgl. Glastechn. Ber.,, 7 (1929/30), S. 182—-188; 8 (1930),
S. 245, 255/56; 9 (1931), S. 89—90; 10 (1932), S. 22—23, 61—62.

lost und birgt die Moglichkeit, auf diesem Wege fiir
die deutsche Glasveredelung etwas Besonderes ge-
winnen zu konnen.

Richard Sit B muth, Penzig, ist mit zwei ge-
schliffenen Glasstatuetten vertreten, fiir die je-
doch  Bergkristall ein vielleicht noch geeigneteres
Material wiire.

Besonders entwicklungsfihige Moglichkeiten zeigt
die Stuttgarter Kunstgewerbeschule in der
Behandlung diinn- und dickwandiger Hohlglidser. Hier
werden nicht allein mit dekorativen Reizen Wirkungen
zu erzielen versucht, sondern auch der Arbeitsvorgang
als solcher ist mehr als seither in den Entwurf mit
einbezogen, nach dem alten Grundsatz, daB die Tatig-
keit selbst schon immerwihrend schopferisch sei. Es
ergaben sich daher auch in der Behandlung der Ober-
fliche neue Wege, die dem Beschauer wie dem Aus-
fithrenden Freude bringen koénnen. Der Mifistand der
letzten Jahrzehnte, Papierentwiirfe herstellen zu lassen,
die jeden weiteren schopferischen Vorgang bei der
Ausfithrung unterbinden, wird so durchbrochen und das
Schopferische im Ausfithrenden selbst wieder zur Mit-
hilfe verwendet.

In Weiterverfolgung dieses Prinzips koénnte man
sogar dahin gelangen, daB auch die anddende Titig-
keit der Maschinen von solchen kiinstlerischen Kriften
erfaBt, und daB selbst da noch iiber die Idee des
Maschinenbauers hinaus weiterwirkende variable Funk-
tionen vom kiinstlerischen Menschen entdeckt und er-
funden werden konnen. Die Durchseelung, als
Hauptmotiv  kiinstlerischer Wirkungsmoglichkeit aller
Dinge, wiirde dadurch fortschreiten und der Sinn der
Kunst wieder im Volke gefestigt. Dem Un--Sinn,
daB Kunst Luxus sei, konnte so an entsprechen-
der Stelle wirksam begegnet werden, und leere Ver-
schleierung wie auch ungriindliche Beweisfithrung fiir
die Notwendigkeit der Kunst wiirden durch Entgegen-
nahme der Wirklichkeit selber hinfillig. (7369a)
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Hochgesintertes Aluminiumoxyd (Sinterkorund) als Werkstofff).
Von Prof. Dr. H. Gerdien.
(Vortrag bei der 16. Glastechnischen Tagung, Berlin, 20. I. 1933.)
(Mitteilung aus dem Forschungslaboratorium der Siemens & Halske A.-G. und der Siemens-Schuckertwerke A.-G.)

Es ist gelungen, 99,80jiges Aluminiumoxyd
plastisch zu verformen und durch Sintern ober-
halb 18000 C zu einem gasdichten, sehr harten
Scherben zu brennen. Es wurden Angaben ge-
macht iiber die Struktur und die wesentlichsten
physikalischen und chemischen Eigenschaf-
ten des neuen Werkstoffes. Er zeichnet
sich durch hohe Wirmeleitung bei gewohnlicher
Temperatur (der 18fache Wert von der des Por-
zellans) und hohen elektrischen Isolationswider-
stand (bis in das Gebiet von 1200° C hinein) aus.
Die chemische Widerstandsfihigkeit, insbeson-
dere gegen FluBsidure, schmelzendes Alkali und
Glasfliisse, ist bemerkenswert. Die letztere Eigen-

t) Auszug. — Wegen der Einzelheiten des
Vortrages kann auf frithere Veréffentlichungen (H.
Gerdien: ,,Aluminiumoxyd als hochfeuerfester Werk-
stoff“, Z. techn. Phys., 13 (1932), S. 586—590, und H.
Gerdien: ,Aluminium-Oxyd als hochfeuerfester
Werkstoff, Z. Elektrochem., Jg. 1933, S. 13—20) ver-
wiesen werden. Weitere Abhandlungen iiber Sinter-
korund wurden in den ,Glastechn. Ber.“, 10 (1932),
S. 503; 11 (1933), H. 1, S. 41; H. 7, S. 252 und 253,
und vorlieg. H. 9, S. 351, referiert bzw. zitiert.

schaft ist besonders fiir glastechnische
Laboratorien von Interesse, da sie durch den
neuen Werkstoff in den Stand gesetzt werden,
Versuchsschmelzen in kleinstem MaBstabe ohne
die Gefahr der Verunreinigung der Schmelze
durch in Losung gehendes Tiegelmaterial aus-
zufiihren.

Aussprache.

Herr Lo ffler (Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Silikat-
forschung): Im S.F.I. sind in der letzten Zeit zahlreiche
Versuche angestellt worden, bei denen wir Glaser
mannigfachster Art in Sinterkorundgeriten geschmolzen
haben. So z. B. war Sinterkorund das einzige Hafen-
material, in dem die Schmelzen fiir die Untersuchungen
iiber lichtbestindiges Glas gemacht werden konnten.
Wenn der Ausdehnungskoeffizient der Gliser kleiner
ist als der des Korunds, so kann man die Gliser natiir-
lich nicht im Hafen erkalten lassen. Bei ,normalen*
Kalinatronglisern ist der Ausdehnungskoeffizient groBer
als der des Korunds; die Gliser kénnen im Tiegel er-
kalten und dann mit mehr oder weniger Gewalt heraus-
geschlagen werden. Es hat sich indessen bei diesen Ver-
suchen noch eine weitere Tatsache gezeigt: Manche
Gliser werden in Sinterkorundgeriten iiberhaupt nicht
blasenfrei, andere dagegen leicht und gut. Ueber diese
Ers%heiwnung wird in kiirzester Zeit ausfiihrlich berichtet
werden.
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H. C. Plaut: Betriebliche Gropzahlforschung.

Herr Jaeckel (Sendlinger Optische Glaswerke)
fragt, ob Tiegel aus Sinterkorund fiir optische Glas-
schmelzen bald in technischem MaBstabe zu erhalten
sein werden. — Der Vortragende gibt an, daB bis-

Betriebliche GroBzahlforschung.

11. Jahrg. Heft 9

her nur Tiegel fiir einige Kilogramm Inhalt hergestellt
seien, daB es seines Erachtens aber keine besonderen
Schwierigkeiten machen wiirde, auch groBere Tiegel
herzustellen, sobald ein Bedarf dafiir vorliegt.

(7384)
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Von Dr. H. C. Plaut.

(Vortrag bei der 16. Glastechnischen

tatistische Verfahren zur Giite-

kontrolle in der Fabrikation sind anschei-
nend zuerst im Jahre 1907 in der britischen
Brauereiindustrie angewendet worden; sie blie-
ben aber unbeachtet. Erst 1923 begannen Ar-
beiten auf diesem Gebiet aufs neue, und zwar
fithrte K. Daeves in der Eisenindustrie die
technische Fabrikationskontrolle durch, im Bau
elektrischer Maschinen stellte R. Riidenberg
Normen und Abnahmebedingungen auf stati-
stische Grundlage, und in der Gliithlampen-
industrie baute man ein umfassendes, stati-
stisch begriindetes Kontrollsystem fiir die Giite-
pritfung der Glithlampen aus. Von hier ausge-
hend, verbreiteten sich die Verfahren der GroB-
zahlforschung schnell auch auf andere Industrien.
So fanden sie durch Shewharts Arbeiten in
den Vereinigten Staaten in der Bell Telephone
and Telegraph Co., in der photographischen In-
dustrie bei Kodak, durch Dudding in der eng-
lischen Glithlampenindustrie und an vielen an-
deren Stellen Eingang.

In die deutsche Glastechnik fithrte die
Deutsche Glastechnische Gesellschaft
die Verfahren der GroBzahlforschung auf Anre-
gung von Jebsen-Marwedel ein. Eine Zu-
sammenfassung von einigen der hier in Betracht
kommenden Verfahren ist im FachausschuBbe-
richt Nr. 19 der DGG!) veroffentlicht worden,
der auch Anwendungen auf eine Anzahl von
Beispielen aus der Glasindustrie enthélt. Da hier
in erster Linie die Verfahren beriicksichtigt sind,
die das Eindringen in die ursdchlichen Zusam -
menhidange im Fabrikationsgange er-
moglichen, so werden im vorliegenden Vortrag
in erster Linie die Verfahren dargestellt werden,
die zur Beurteilung des fertigen Pro-
dukts und zur Festlegung von Abnahmebe-
dingungen und Garantien dienen.

Um Garantien zu geben und Abnahmebedin-
gungen zu vereinbaren, muB der Hersteller sein
eigenes Erzeugnis in all seinen Eigenschaften
gut kennen. Eine solche Kenntnis soll er aus
eigenen Priifungen besitzen; sie kann auf Durch-
pritfung der gesamten Erzeugung oder auf Stich-
proben beruhen. In Fillen, wo die Priifung das
Erzeugnis selbst zerstort, wie die Lebensdauer-
priiffung von Glithlampen oder die Heizwertbe-

1) H. C. Plaut (und H.Jebsen-Marwedel):
,Eetriebliche GroBzahlforschung in der Glasindustrie®.
FachausschuBber. DGG, Nr. 19 (Frankfurt a. M. 1931},
11 S, 9 Abb. (Abgabe nur an DGG-Mitglieder durch
die Geschiftsstelle.)

Tagung, Berlin, 20. Januar 1933.)

stimmung von Briketts, kommt nur Priifung
durch Stichproben in Betracht. Aufstellung von
Garantien und Pritfung durch Stichproben ist
verhaltnismiBig einfach, wenn das Erzeugnis eine
groBe GleichmiBigkeit besitzt, schwieriger, wenn
seine Giiteeigenschaften streuen, d. h. Stiicke von
erheblich verschiedener Qualitit vorkommen.
AuBerordentlich ungiinstig aber sind die Verhilt-
nisse, wenn die Giite des Erzeugnisses aus un-
bekannten Ursachen schwankt.

Die in der technischen Fabrikationskontrolle
obwaltenden Verhiltnisse und die Art der An-
wendung statistischer Verfahren zur Aufstellung
von Abnahmebedingungen und Garantien lasser
sich mit Hilfe eines mechanischen Modells, des
sogenannten Galtonschen Brettes, in sehr
einfacher Weise darstellen. Es besteht aus einem
senkrechten, mit einer Anzahl von Nagelreihen
versehenen Brett, an dessen Unterseite sich eine
in viele Einzelficher geteilte Rinne befindet. An
der oberen Seite des Brettes ist ein Trichter an-
gebracht, durch den man, wie bei dem bekannten
Bajazzo-Gliickspiel, Kugeln oder Kérner zwischen
die Nagelreihen fallen lassen kann. In Anwen-
dung auf die Fabrikationsstatistik stellen die Ku-
geln oder Korner die einzelnen Stiicke dar, die
den Herstellungsgang durchlaufen. Die Rinne
am FuB des Brettes veranschaulicht die Giite des
Enderzeugnisses, in der Weise etwa, daB das
Fallen einer Kugel in die linke Seite der Rinne
schlechten Ausfall des Erzeugnisses, Fallen in die
rechte Seite der Rinne guten Ausfall bedeutet.
Die Nagelreihen, die die Kugeln nach rechts oder
links ablenken, geben die verschiedenen Arbeits-
ginge der Herstellung wieder, von denen die
groBere oder geringere Giite des Endprodukts
abhangt. Konnten alle diese Arbeitsginge mit
idealer GleichmaBigkeit durchgefithrt werden, so
wiirde das Erzeugnis vollig gleichmiBig ausfallen.
Die UngleichmiBigkeiten der Arbeitsginge ent-
sprechen in ihrer Wirkung den Nagelreihen. Sie
machen die Giite der einzelnen Stiicke ver-
schieden und bewirken eine Streuung des End-
erzeugnisses. In der Rinne am FuBe des Gal-
tonschen Brettes ist eine Verteilung der Kugeln
sichtbar, welche die charakteristische Form der
Haufigkeitsverteilung erkennen 14B8t, die durch
das Zusammenwirken einer groBen Anzahl an
sich unbedeutender Streuungsursachen zustande
kommt. Man sieht eine groBe Menge Stiicke der
mittleren Giiteklassen, daneben bedeutend ge-
ringere Mengen von Stiicken betrichtlich besserer
und schlechterer Qualitat.





