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Gieichmassigere Gasbeschaffenheit durch selbsttatige Fuller fir
Gaserzeuger.

In Nr. 18 der HVG-Nachrichten hatten wir unseren Mitgliedern mit-
geteilt, dass das Jenaer Glaswerk Schott & Gen. eilne neue vorbild-
liche Generatorenaniage mit vollautomatischem Betrieb aufgestellt
habe. Die dabei verwendeten automatischen Beschickungseinrich-
tungen soileneine absolut gleichmassige HOohe der Brennstoffsaule

ermoglichen und dadurch zu eilner Verbesserung des Gases und Erhdhung
der Gleichmassigkeit fuhren.

Inzwischen haben wir von einer weiteren Mitgliedshiutte erfahren,
dass sie an i1hren Drehrostgeneraloren mit Brikettvergasung automa-
tische Fullanlagen zum Teil schon angebaut, zum Teil in Auftrag
gegeben habe. Man schreibt uns Uber die erreichten Ergebnisse
"Wir haben inzwischen die Nachbestellung vergeben, weil wir mit
der ~rbeit des Fullers ausserordentlich zufrieden sind. Wir
hatten eine kleine Stdorung an dem elektrischen Schaltgerat, die
jedoch schnell behoben werden konnte, im Ubrigen haben sich gar
keine Schwierigkeiten eingestellt. Man sollte von Seiten der
Berufsgenossenschaften oder Krankenkassen diese Fuller einfach
verschreiben, damit die Schirer nicht unndtige Arbeit verrichten
und dabei Staub und Gas schlucken missen. Der Staubgehalt des
Generatorgases ist nicht mehr als die Halfte gegen friher, wie
sich aus dem regelmassigen wochentlichen Ablassen der Staub-
sacke ergibt. Die Gasqualitat ist erheblich besser und vor allen
Dingen gleichméassiger. Die Temperaturkurven des Gases zeigten
friuher jede Fullung deutlich an, die Temperatur schwankte
zwischen 300 bis 310", wahrend jetzt eine fast ganz gleichméas-
sige Temperatur des Gases vom Selbstschreiber aufgezeichnet
wird, Wir erwahnen diese Temperaturkurve nur als Beweis der
gleichmassigoren Gasqualitat gegenidber der vorherigen.™

Schliesslich erfahren wir noch von einer dritten Glashutte, die
ebenfalls t~uomatische Beschickungseinrichtungen an zwei kleinen
Drehrostgeneratoren in Betrieb hat, dass sie mit diesen ausser-
ordentlich zufrieden sei. Da die Anlage seit Uber einem Jahr in
Betrieb ist, lassen sich bereits recht jite Schlisse aus den
bisher gemachten Erfahrungen ziehen. Die anfanglichen Beflrch-
tungen, dass nie Briketts durch den automatischen Fuller zerdrickt
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wirden, haben sich als unberechtigt erwiesen, vielmehr hat sich
gezeigt,dass die Briketts in wohlerhaltener Form durch die Zell-
schleuse 1n den Generator fallen, kuck hier ist der im Staubabschei-
der anfallende Staub gering, er betragt taglich bei einem Durch-
satzvon ca. 9 t rd 12 bis 20 kg.

Damit ein gleichmassiges Gas, worauf gerade die Glasindustrie Wert !
legt, auch ohne die teuren mechanischen Einrichtungen mit einur
Beschickungsvorrichtung fur Handbedienung erreicht wird, empfiehlt
eine Lieferfirma die Anbringung von Einhangezylindern. Die Auf-
schittvorrichtungist in diesem Falle so angeordnet, dass nach dem
Fallen und Schliessen des oberen Deckels der untere Verschluss
getffnet wird und dieser sich durch entsprechende Hebelbelastung

in rem Augenblick automatisch schliesst, wenn der letzte Brenn-
stoff uen Fullkopf verlassen hat und in den Einhangezylinder gelangt
ist. Aus der Stellung des Hebels kann dann der Bedienungsmann sofort
erkennen wenn der Fullkopf leer und eine neue FuUllung erforderlich
ist. Damit bei dieser nrt der Fullung vermieden wird, dass das Gas
durch frisch aufgegebene Briketts eine nenderung erfahrt, ist natiur-
lich die wesentliche Voraussetzung, standiges Vollhai.ton des Ein-
hangesylindors, zu erfullen. Gm sie Bildun”™ von Randfouer. die bei
grossen Rostdurchmessern leicht auftritt, zu vermeiden, wird auch
empfohlen, diesen Einha&ngezylinder in seinem oberen Teil mit

Lachern zu versehen, damit auch der mittlere Schachtquerschnitt
ausreichend an der Vergasung teilnimmt.
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