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3. Die Anwendung des Natriumsilikats im
Glasgemenge besitzt somit einige Vorteile vor
der Soda.

4. Um so groBere Vorteile bietet das Na-
triumsilikat im Vergleich mit dem Natriumsulfat,
wenn letzteres zur Einfithrung von Natriumoxyd

ins Glas benutzt wird: Natriumsulfat greift ja die
feuerfesten Stoffe stark an.

Natriumsilikat kann, wie bekannt, aus Na-
triumsulfat durch Verschmelzen desselben mit
Sand erhalten werden.

Kemmission fiir Beleuchtungsglas
der Deutschen Glastechnischen Gesellschaft und der Deutschen Beleuchtungstechnischen Gesellschaft.

Bericht iiber die Tétigkeit des Arbeitsausschusses im Jahre 1930/31,
erstattet von Dr.-lng. L. Bloch.

Der in der Sitzung der Hauptkommission vom
14. 11. 29 ernannte ArbeitsausschuB (die frithere
Unterkommission fitr Glocken und Schalen) hat in der
Zwischenzeit sechs Sitzungen abgehalten. Ueber das bis-
herige Ergebnis dieser Beratungen ist folgendes zu be-
richten:

Lichttechnische Untersuchungen an
Tritb- und Mattgldasern.

Da fiir die Aufstellung einer systematischen
Klasseneinteilung fiir Tritb- und Matt-
gliaser (vgl. unten) nicht geniigend Material vorlag,
hatte die Kommission beschlossen, eine groBe Anzahl
von Gldsern durch das Lichttechnische Insti-
tut der Technischen Hochschule Karlsruhe unter-
suchen zu lassen. Da die Durchfithrung dieser umfang-
reichen Arbeiten naturgemilB lingere Zeit in Anspruch
nahm, lieB sich der Wiederzusammentritt des Arbeits-
ausschusses erst im September vergangenen Jahres er-
moglichen. Nachdem Herr Weigel in einem Bericht
vom 15. 5. 30 den Fortgang der Untersuchungen dar-
gelegt hatte, wurden die Ergebnisse seiner Messungen
in zwei ausfithrlichen Berichten dem ArbeitsausschuB
in seiner Sitzung vom 25. September 30 vorgelegt. Der
erste Bericht behandelt die Untersuchung von
etwa 400 verschiedenen Tritb- und Matt-
gldasern auf Lichtdurchlissigkeit, Reflexion und Ab-
sorption, wihrend der zweite tiber die Indikatrix-
messungenanetwa 8) ausgesuchten, typisch
verschiedenen Glisern berichtet. Den Berichten wurde
eine groBe Anzahl Zahlentafeln und Kurven beigefiigt;
das untersuchte Glasmaterial wurde bei den Sitzungen
ebenfalls vorgelegt. In mehreren Sitzungen des Arbeits-
ausschusses wurden die Ergebnisse dieser Untersuch-
ungen und die daraus zu ziehenden SchluBfolgerungen
ausfithrlich besprochen. Um sie auch einem weiteren
Kreise zuginglich zu machen, wird Herr Weigel
seine Arbeit in den ,Glastechnischen Be-
richten“ ver6ffentlichen.

Definition des ,Streuvermdgens® der
Triitb- und Mattglidser.

Die bisher vorliegende Definition des Streu-
vermogens von Halbertsma erfordert die Auf-
nahme der ganzen Indikatrix, ist also fiir rasche Be-
stimmungen in der Praxis etwas zu umstindlich. Nach
eingehender Erdrterung dieser Frage wurde vom Ar-
beitsausschufl auf Grund der von Herrn Weigel er-
haltenen Untersuchungsergebnisse und eines von Herrn
Grisar ausgearbeiteten Vorschlags folgende Defi-
nition fiir das Streuvermo gen vorgeschlagen:

,sunter dem Streuvermdgen von Matt- und Triib-
glisern wird ‘das Verhiltnis des Mittelwerts der
Leuchtdichten unter 20° und 70° zur Leuchtdichte
unter 0° verstanden. Bei Triibglisern mit gerichteter
Durchlissigkeit tritt anstelle der Leuchtdichte unter
00 die unter 5°. Hierbei ist senkrechter Lichteinfall
vorausgesetzt.*

Hierbei sind also nur drei Leuchtdichtemessungen
erforderlich; bei Mattglas kann die Leuchtdichte unter
70° vernachldssigt werden. Die nach dieser Definition

erhaltenen Ergebnisse stimmen mit den nach der Hal-
bertsmaschen Definition errechneten gut iiberein.

Lichttechnische Klasseneinteilung der
Triibglédser.

Im AnschluB an die Festsetzung des Streuvermogens
wurde die Klasseneinteilung der Trub-
gliser beraten. Die bereits frither beschlossene Ein-
teilung in drei Klassen ,dicht, mittel und leicht
triitb  wird beibehalten. Fiir die Abgrenzung der
Klassen ergab sich als hauptsichlich maBgebend die
GroBe der gerichteten Durchlissigkeit. Die Klasse der
dicht triiben Gldser wird noch in zwei Unterklassen
nach der Gesamtdurchlidssigkeit unterteilt, da diese bzw.
die Reflexion fiir den Verwendungsbereich maBgebend
ist. Auf Grund der Vorschlige der Herren Grisar
und Weigel wurde folgende Einteilung entworfen:

Klasse 1: ) dicht triibe’ Gliaser ohne merkliche (siehe
unten) gerichtete Durchlissigkeit.
Unterklasse A: Reflexionsgliser mit hoch-
stens 3500 Gesamtdurchlissigkeit.
Unterklasse B: Transmissionsgliser mit
tiber 3590 Gesamtdurchlissigkeit.
Klasse 2: ,mittel tritbe’* Gliser mit merklicher ge-
richteter Durchldssigkeit von hdochstens 109%.
Klasse 3: leicht tritbe’ Gliser mit gerichteter Durch-
lassigkeit von iiber 10jp.

Fiir die Grenze der gerichteten Durch-
lissigkeit zwischen Klasse 1 und 2 soll
kein Zahlenwert angegeben werden, da es sich hier um
auBerordentlich kleine gerichtete Durchlissigkeiten han-
delt, deren genaue Bestimmung in der Praxis ziemlich
schwierig ist. Statt dessen wird auf Vorschlag von
Herrn Grisar folgende Festsetzung getroffen,
an Hand deren die praktische Nachpriifung des Glases
jederzeit leicht erfolgen kann:

»Eine Triibglasscheibe hat keine merkliche
gerichtete Durchldssigkeit im Sinne der
Klasseneinteilung, wenn bei einem Abstand von 40 cm
des Beobachters von der Scheibe eine 30 cm hinter
der Scheibe liegende Fliche von 10 c¢m?, die in Rich-
tung der Normalen eine Leuchtdichte von 0,1 Stilb
aufweist und gegen die dunkle Umgebung scharf ab-
gegrenzt ist, durch die Scheibe hindurch in ihren
Umrissen nicht erkannt werden kann. Die zu prii-
fende Scheibe sowie die leuchtende Fliche sollen da-
bei senkrecht zur Blickrichtung liegen.*

Lichttechnische Klasseneinteilung der
Mattgliser.

Nach einem frither gefaBten BeschluB sollen die
Mattgliser ebenfalls in drei Klassen: ,stark, mittel
und schwach matt eingeteilt werden. Hier besteht
aber z. Zt. noch eine gewisse Unsicherheit, nach
welchen Gesichtspunkten man die Gruppen einteilen
soll. Die gerichtete Durchlidssigkeit kommt bei Matt-
glisern fast nie vor, die Gesamtdurchlissigkeit gibt
keine groBen Unterschiede. Beziiglich des Streuver-
mogens erscheint es fraglich, ob mit ihm die drei
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Klassen geniigend gekennzeichnet werden koénnen. In
der Praxis werden die Mattgldser bisher meist nach
dem Aussehen bzw. nach der Art der Mattie-
rung beurteilt, und es kdme unter Umstinden eine
Einteilung nach diesem Gesichtspunkt in Betracht. End-
giiltig soll diese Frage entschieden werden, wenn die
Kennzeichnung der Glocken und Schalen
(s. unten) besprochen worden ist.

Die Arbeiten betreffend die Kennzeichnung
ebener lichtstreuender Gliaser sind damit
bis auf diesen einen Punkt vorldufig als abge-
schlossen zu betrachten.

Lichttechnische Kennzeichnung von
Glocken und Schalen.

Dieses Arbeitsgebiet ist in den letzten beiden
Sitzungen des Arbeitsausschusses in Angriff genommen
worden. Ausfithrliche Vorschlidge fiir die Kennzeichnung
von Glocken und Schalen liegen bereits von den Herren
Grisar und Schénborn vor. Die Besprechung
dieser Entwiirfe ist nocht nicht abgeschlossen und wird
in den weiteren Sitzungen fortgefithrt werden. In erster
Reihe handelt es sich hier darum, Wirkungsgrad bzw.

Durchlassigkeit, Reflexion und Absorption der Glocke,
sowie Giite der Lichtzerstreuung und GleichmaBigkeit
der Glasbeschaffenheit zu beurteilen. — Bei der Be-
arbeitung dieser Fragen erwies es sich als wiinschens-
wert, noch einen Herrn der Beleuchtungskérperindustrie
in den Arbeitsausschufl hineinzuwihlen. Hierfiir ist
Herr Dipl.-Ing. Schmelzle (in Firma Schan-
zenbach u. Co., Frankfurt a. M.) gewihlt worden.

Arbeiten fiir dieInternationale Beleuch-
tungs-Kommission (I. B.K.).

Herr Schénborn hat fiir die Internationale Be-
leuchtungskommission die Ausarbeitung eines Berichts
iiber die von der deutschen Kommission fiir Beleuch-
tungsglas seit der letzten I.B.K.-Tagung geleisteten
Arbeiten iibernommen. — Der in der Sitzung der
Hauptkommission vom 14. XI. 29 aufgestellte Frage-
bogen ist in der Zwischenzeit von den verschiedenen
Lindern beantwortet worden. Die deutsche Antwort
wurde in der Sitzung des Arbeitsausschusses vom
19. Il. 31 aufgestellt. Simtliche Antworten werden im
Sekretariatsbericht der Internationalen Beleuchtungs-
Kommission zusammengestellt.

Referate.

(Einteilung s. Heft 1 dieses Bandes, S. 50. — Das Zeichen O bedeutet, daB die betr. Veroffentlichung
in einem der ndchsten Hefte der ,Glastechn. Ber.”“ besprochen werden wird.)

1. Geschichte des Glases.

Aus der d&lteren Geschichte der Familie Greiner in
Schwaben. H. Kithnert. Lauschaer Zeitg., 46. Jg.
1931, Nr. 57, 2. Blatt, vom 15. V. 3I.

Als Ende des vorigen Jahrhunderts die Probleme
der Besiedelung des Thiiringer Waldes und seiner
wirtschaftlichen ErschlieBung namentlich durch die
Glasindustrie weitere Kreise zu beschiftigen begannen,
war die Ansicht allgemein verbreitet: Die Alteste
Glashiitte hat in Lauscha gestanden; der ,Schwa-
benhans“ und Miiller aus Bohmen sind ihre
Griinder. Es ist erstaunlich, wieviel in den Jahrzehnten
seither zur Aufhellung dieser ganzen Frage geleistet
worden istt).

Zuerst verdffentlichte 1908 E. Koch seine grund-
legende Arbeit {iber die Hiitte in Langenbach bei
Schleusingen: Urkundlich konnte festgelegt werden,
daB schon fast ein Jahrhundert vor Lauscha Glieder
der Familie Greiner als Glasmeister in der Néihe
von Schleusingen gearbeitet haben. Aus Schwaben
kamen sie, und wenn auch nachweislich schon friither
Glashiitten auf dem Thiiringer Walde bestanden haben,
so ist Langenbach doch der Ausgangspunkt, von
wo aus Fehrenbach, Lauscha, Stiitzerbach, Gehlberg
und Ilmenau besiedelt und mit Glashiitten besetzt
worden sind.

Selbstverstandlich hat sich nun die wissenschaft-
liche Forschung nicht dabei beruhigt, die Herkunft
der Greiner aus dem Schwabenlande als gegeben
anzunehmen, sondern man hat auch dort weiter ge-
sucht und ist mit viel Gliick zu entscheidenden Er-
gebnissen gekommen. Kithnert, der immer mehr
die Autoritit auf dem Gebiet der Glasgeschichte wird,
hat in den Archiven von Oehringen und Stuttgart reiche
Ausbeute gewonnen und bietet nun in der Lauschaer
Zeitung vorldufig die Ergebnisset); danach ist fol-
gendes festzustellen: Ein weitverzweigtes Glasmacher-
geschlecht der Greiner hat schon im Jahrhundert
vor der Reformation in Schwaben geschafft: Brenn-
punkte ihrer Tatigkeit sind die Glashiitten in Stan-
genbach bei Weinsberg und in Wallenbach bei Schorn-

+) Man vergleiche die entsprechenden Abschnitte und die Quellen
in Kithnerts Abhandlung: ,Herkunft, Geschichte und Ausbreitung
alter thiiringischer Glashiittengeschlechter*’, in diesem Hefte der Glas-
techn. Ber. S, 325—334.

dorf. Auch Glaslautern und Fautsbach sind in diesem
Zusammenhang zu nennen. Kithnert hat nun durch
einen gliicklichen Fund im Stuttgarter Landesarchiv
feststellen konnen, daB ein Ulrich Greiner, der in
Wiirttemberg Grundbesitz erwarb, als ,Glaser aus
SchleuBigen‘ bezeichnet wird. Es ergibt sich daraus
unzweifelhaft ein Zusammenhang zwischen Langenbach
und anderen bei Schleusingen betriebenen Henneberger
Glashiitten und der schwibischen Heimat. Kithnert
kann nachweisen, daB auch in spiteren Jahrzehnten
noch ein lebhafter Verkehr zwischen den Greiners
in Schwaben und ihren Vettern auf dem Thiiringer
Walde gepflegt worden ist. So sind wir durch die
Arbeit Kithnerts in unserer geschichtlichen Erkennt-
nis ein Stiick weiter gekommen. Manche Frage bleibt
noch im einzelnen zu l6sen; aber der Nachweis des
Ursprungs der Thiiringer Greiner aus dem Schwa-
benlande ist erbracht. Ernst Lober.

Die Entstehung der Thiiringer Porzellanfabrikation auf
der Grundlage der Glashiittenindustrie. H. Kiithnert.
nForschungen und Fortschritte*; 7. Jg. 1931, Nr. 14,
S. 204—205.

Bei meinen Forschungen*) iiber die Entstehung der
Lampenglasbliaserei auf dem Thiiringer Walde
ergab es sich, daB durch Brand der damals im preuBi-
schen Stiitzerbach betriebenen Porzellanfabrik die
Pfeifenkopfmaler brotlos geworden waren.

Die in schneller Entwickelung stehende Glasinstru-
mentenfabrik von F. F. Greiner nahm sie alle in
ihren Betrieb auf; sie wurden die ersten Glasschreiber
des Thiiringer Waldes. Porzellanarbeiter hal-
fen hier zum Aufstieg der Glasinstru-
mentenfabrikation. Dabei beschiftigte mich
immer wieder die Frage: Ist auch umgekehrt der
Nachweis zu fithren, daB das Glas die Fabrikation von
Porzellan befruchtet hat? Nur ein archivalisch beson-
ders geschulter Fachmann konnte hier Klarheit schaffen.
So ist es mir eine Freude, auf den oben genannten
Aufsatz hinweisen zu kénnen, in welchem Kithnert
sich mit dieser Fraze auseinandergesetzt und entschei-
dend unsere Kenntnis der Wairtschaftsgeschichte des
Thiiringer Waldes erweitert hat.

*) Vgl. E. Léber: Zur Geschichte der Lampenglasbliserei auf
dem Thiiringer Walde, Weimar 19206. (Ref. Glastechn. Ber., 8. ]Jg.
1930, S. 447.)





