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Verwendung von Sodaschlacke in der Glasindustrie.

In neuerer Zeit ist hauptsidchlich dank der Arbeiten der
ROCHLING’schen STAHL- UND EISENWERKE in Vélklingen
an Stelle der Manganentschwefelung des Eisens die Sodaent-
schwefelung getreten. Bei diesem Verfahren fillt die Soda-
Schlacke an. Einer Mitteilung von Dr.-Ing. PEETZ (Reichs-
werke Hermann Géring) zufolge entsteht Soda-Schlacke ferner
beim sauren Schmelzen kieselsdaurereicher FEisenerze. Bisher
sind die Versuche, diese in groBer Menge zur Verfiigung
stehende Schlacke zu verwerten, noch nicht iiber das Anfangs-
stadium hinaus fortgeschritten. Der hohe Natriumoxydgehalt
der Schlacke von etwa 30% legt den Gedanken nahe, die
Schlacke als Alkali liefernden Rohstoff in der Glasindustrie zu
verwenden. Man wiirde dadurch die Stahlwerke von der
listigen Schlacke befreien und gleichzeitig die Soda-Industrie
entlasten.

Die Verwendung als Glasrohstoff wird durch den reichlich
in der Schlacke enthaltenen Schwefel, der in verschiedenen
Verbindungen vorkommt, erschwert. Ferner macht sich ein
gewisses Schwanken in der Zusammensetzung der Schlacke
recht unangenehm bemerkbar, und schlieBlich stort ein nicht
unbetridchtlicher Gehalt an Eisen und Mangan. Wie sich spa-
ter zeigen wird, ist die Befiirchtung bez. des Mangans unbe-
griindet. Das Eisen ist in der Hauptsache in grofen kompakten
Stiicken in der Schlacke enthalten. Man wird diese Stiicke
wahrscheinlich verhdltnismaBig leicht durch einen Magneten
entfernen konnen. Das Alkali in der Schlacke ist zum Teil
durch Wasser auslaugbar, man muB daher die Schlacke trocken
lagern, eine Forderung, die aber auch fiir andere Rohstoffe
der Glasherstellung unerldBlich ist. Die schwankende Zusam-
mensetzung der Schlacke ist recht unangenehm. Sie schriankt
die Verwendungsmoglichkeit ein. Es wiare daher zu begriiBen,
wenn es den Hochofenwerken gelingen wiirde, hier Abhilfe zu
schaffen.

Storend ist vor allen Dingen auch der Schwefel. Mit dem
reichlich vorhandenen Eisen der Schlacke erteilt der sulfidisch
gebundene Schwefel dem Glas eine sehr hiBliche, schwarz-
braune Fédrbung, die schon bei geringer Schlackenzugabe —
Ersatz von einem Drittel des Natriumoxydgehalts eines mittel-
hart eingestellten Wannenhohlglases durch den Natrinmoxyd-
gehalt der Soda-Schlacke — und bei geringer Glasstarke etwa
ab 2 mm, das Glas fast undurchsichtig macht.

Auf zwei verschiedenen Wegen gelang es uns, diese Firbung
vollkommen zum Verschwinden zu bringen. Rostet man die
Schlacke, d. h. erhitzt man sie unter Luftzutritt in diinner
Schicht auf ungefidhr 300 bis 500° C, so verifliichtigt sich der
farbende Schwefel als schweflige Sidure. Durch zu hohes Er-
hitzen entsteht aus dem Sulfidschwefel u. U. Sulfat. Dies ist
nicht erwiinscht, da Sulfat zu den sattsam bekannten Schwie-
rigkeiten bei der Glasschmelze fiihrt. Das Rostverfahren erfor-
dert Energiezufuhr und vielfach auch die Erstellung von Neu-
anlagen. Wo man indessen Abhitze hierfiir zur Verfiigung hat,
stellt es unserer Ansicht nach einen durchaus gangbaren Weg
dar. Laboratoriumsversuche mit Glasmengen von ungefihr
100 g mit 17% Alkalioxyd, von dem ein Drittel durch das
Natriumoxyd der Schlacke ersetzt war, ergaben helle Glidser
mit schwach griinlicher Eisenfarbe. Das zweite Verfahren be-
ruht auf der Reaktion zwischen Natriumsulfid und Natrium-
sulfat. Das nach der Gleichung

NaeS 4+ 3Na;S0, — 4 NagSO03

entstehende Natriumsulfit zersetzt sich bekanntlich sehr leicht
mit Kieselsdure unter Veriliichtigung des Schwefels, im Gegen-
satz zu Natriumsulfid und Natriumsulfat. Setzt man also der
Schlacke bei der Glasschmelze geniigend Natriumsulfat zu, so
wird sich der sulfidisch gebundene Schwefel zusammen mit
dem zugefiihrten Sulfatschwefel als schweflige Sdure verfliich-
tigen. Kohlezugabe ist hierbei natiirlich nicht nétig, da das
zugesetzte Sulfat den Sulfidschwefel und nicht die Kohle oxy-
dieren soll. Die Laboratoriumsversuche, bei denen ein Viertel
des Gewichts der verwendeten Soda-Schlacke als Natriumsulfat
dem Glasgemenge zugesetzt wurde und die bis auf eine ver-
hiltnismaBig schwache griinliche Eisenfirbung vollkommen
entfarbte Gldser ergaben, wurden durch einen Versuch im klei-
nen BetriebsmaBstab bestdtigt. In einem Hafen von 200 kg Fas-
sungsvermbégen wurde ein mittelhart eingestelltes Wannen-
hohlglas unter Ersatz von einem Drittel des Natriumoxydgehalts

des Glases durch das Natriumoxyd der Schlacke und unter
Zugabe von einem Viertel des Gewichts der verwendeten
Soda-Schlacke an Natriumsulfat erschmolzen. Das Glas hatte
folgende Zusammensetzung (in %):
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Trotz des relativ hohen Sulfatgehaltes zeigte sich bei der
Schmelze keine Sulfatgalle. Die Farbe war recht befriedigend.
Das erhaltene Glas hatte die Farbe von WeiBhohlglas, mit
einem schwach griinlichen Schimmer. Die Reaktion zwischen
Sulfid und Sulfat ist daher in gewiinschter Weise verlaufen.

Den ROCHLING'schen EISEN- UND STAHLWERKEN,
Volklingen, danken wir fiir die uns freundlichst zur Verfiigung
gestellte Soda-Schlacke.

LABORATORIUM DES OSRAM-MASCHINENGLASWERKES
Berlin-Siemensstadt.
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Ein unbekannter Reichsadlerhumpen.

Fine besondere Gruppe der Emailgliser bilden die Reichs-
adlerhumpen, die vor 1600 in geringerer Zahl, nach 1600 in
groBerer Menge vorkommen. Als Vorlage, auf der die Gliede-
rung des Reiches in Quaternionen angegeben war, haben nach
R. SCHMIDTY) Holzschnitte gedient, von denen wenigstens
einer um das Jahr 1570 entstanden sein muB, denn der friiheste
datierte Reichsadlerhumpen trigt die Jahreszahl 1571.

Nach brieflicher Mitteilung des Herrn R. SCHMIDT sind
mit Datierung bis zum Jahre 1600 etwa 20 Stiick bekannt, von
den 13 Glasern dieser Art in der Lowenburg bei Kassel ist
die Mehrzahl spiteren Datums, wie aus den Ausfiihrungen
von M. KILLING?) zu entnehmen ist. Als hessische Erzeug-
nisse werden vor allem die von 1646, 1652 und 1662 erwdahnt.
Sie stehen an Giite den bohmischen Glasern nicht nach und
gehoren zu den schonsten, die die Emailtechnik iiberhaupt
hervorgebracht hat.

Bild 1. Bild 2.

Der Wetzlarer Humpen, der in Bild 1 und 2 wiedergegeben
ist, stammt aus Privatbesitz und ist vor lingerer Zeit dem
Wetzlarer Museum iiberwiesen worden. Die in iiblicher Weise
iiber den Fliigelenden angebrachte Jahreszahl 1578 ermoglicht
eine Einordnung in die bisher bekannten ilteren Gldser, ndmlich

1571 Britisches Museum London (Slade Collection)

1572 Britisches Museum London (Slade Collection), Kanne
1573 Folkwang Museum, Essen

) Robert SCHMIDT, ,Das Glas*, Berlin 1912, S. 160 ff.

*) Marg. KILLING, ,Die Glasmacherkunst in Hessen*, Mar-
burg 1927, S. 131—133.



