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Gabelstapler

Im Rahmen von RationalisierungsmalBnahmen gewinnt der Gabelstapler mehr
und mehr an Bedeutung, da die Kosten fir Transport und Lagerung, besonders bei
Herstellung von Massenartikeln, einen erheblichen Anteil an den Gesamtaufwen-
dungen ausmachen.

Der Gabelstapler ist ein Mehrzweck-Gerét, das neben dem Transport die Auf-
gabe Ubernimmt, das FoOrdergut aufzuladen, abzuladen und zu stapeln. In Abb. 1
ist ein Gabelstapler schematisch dargestellt.

Als Lademittel dient eine freitragende
Gabel mit zwei Armen, die den Vorteil hat,
dall die zu transportierenden Glter nur an
den Stellen, an denen die Gabel angreifen
soll, eine geringe Bodenfreiheit von 40 -
50 mm zu besitzen brauchen. Es gibt auch
Stapler mit Plattformen, diese erfordern
aber eine groRBe Bodenfreiheit, da das Fahr-
zeug mit Radern unter das Transportgut fah-
ren muf.

Die Verwendung eines Gabelstaplers
setzt voraus, dalR die Erzeugnisse in sich
den ndtigen Zusammenhalt haben, um trans-
portiert werden zu kénnen, oder dal als
Transportmittel besondere Behdlter verwen-
det werden. Bei Benutzung von Behdltern
diarfte der Gabelstapler besonders der Hohl-
glasindustrie gute Dienste erweisen. Die
das Kihlband verlassenden Flaschen oder Abb.i: Schema eines Gabelstaplers
Glaser werden verpackt oder unverpackt, je
nach den Anforderungen, in genormte Ké&sten gebracht und zum Lager transpor-
tiert, wo sie nicht wie bisher ausschlieBlich zu ebener Erde abgesetzt werden
mussen, -sondern Ubereinander gestapelt werden koénnen. Beim Versand tritt der
Stapler in umgekehrter Arbeitsrichtung in Tatigkeit und baut die einzelnen
Behélterstapel wieder ab. Fir dieses Fdrder- und Lagersystem ist es erforder-
lieh, neben einem oder mehreren Gabelstaplern auch eine grdéRere Anzahl von
Behaltern zu beschaffen. Die Ersparnis an Léhnen fihrt bei Anwendung dieser
mechanisierten Transportmethode bald zu einer Amortisation der Anschaffungs-
kosten. KRIPPENDORFF hat nachgewiesen, dall zwei Gabelstapler und 1000
Transportbehdlter, bei einem Gesamtanschaffungspreis von DM 61 000,-, sich
in einem Jahre amortisieren.

*) Glastechn.Ber. 25 (1948/49) S.225.
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Eine weitere Anwendungsmoglichkeit besteht in der Tafelglasindustrie.
In England ist folgendes Verfahren entwickelt worden.**' Die an einem
Schneidtische anfallenden Scherben werden in einen Behdalter geworfen, der
etwas mehr als die in einer Schicht entstehende Scherbenmenge fassen kann.
In dem genannten Beispiel sind 60 Behdlter ldngs einer HallenstralRe aufge-
stellt. Diese Behdlter werden im Laufe der Schicht von 2 Gabelstaplern auf-
genommen, Uber eine Waage gefihrt und in bereitstehende Scherbenwaggons ge-
bracht, die den Weitertransport zum Gemengehaus vornehmen. Stapler und Be-
halter sind so gebaut, dalR diese Uber den Waggon gekippt und entleert wer-
den konnen. Der leere Behélter wird zum Schneidtisch zuricktransportiert,
und es beginnt ein neues Arbeitsspiel. Wahrend dieses Verfahren 2 Gabel-
stapler mit je einem Bedienungsmann erfordert, war vorher eine Kolonne von
4 -5 Mann mit dem Wegrdumen der Scherben beschéftigt. Auller einer Einspa-
rung von Arbeitskrdften bewirkt die Verwendung der Stapler gréRere Sauber-
keit im Betrieb.

Der Gabelstapler kann in der Glasindustrie auch zu Sonderaufgaben be-
nutzt werden, z.B. beim Bau der Ofen zum Transport der Steine. Besonders
die schweren Wannensteine kénnen bei hochliegenden Ofen gunstig an Ort und
Stelle gebracht werden. Es gibt auch eind Sonderausfihrung einer Gabel, die
mit Klemmleisten versehen ist, um den Transport von Ziegelstapeln vorzuneh-
men. In diesem Zusammenhang dirfte es von Interesse sein, da3 in den USA
eine Art Gabelstapler beim Ausrdumen der Kammern von Schmelzéfen Verwendung
findet. Dieses Verfahren hat den Vorteil, dal man, unter Benutzung einer
entsprechend ausgebildeten Gabel, die noch heiRen Kammern leeren kann und
somit die Wartezeit fir das Abkihlen erspart. Voraussetzung fiar die Anwen-
dung dieses Verfahrens ist eine gute Zugangigkeit der Kammern. Es durfte
maoglich sein, bei HeiRreparaturen auch das Setzen neuer Steinreihen mit
einem Stapler vorzunehmen.

Gabelstapler werden von verschiedenen Firmen sowohl mit elektrischem
(Batterie) als auch mit Diesel- oder Benzin-Antrieb hergestellt. lhre Trag-
fahigkeit liegt zwischen 800 und 2000 kg. Diese Werte gelten fir einen
festgesetzten Hebelarm des Lastschwerpunktes. Hat das zu transportierende
Erzeugnis eine groRere Ausladung, dann verringert sich die Belastbarkeit
mit der Hebalarmlédnge. Das nachfolgende Diagramm dient dafir als Anhalt.

Abb.2: Belastungsdiagramm eines Gabelstaplers
**) Glass 28 (1951) Nr.l $.9-10.
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Die Hubhohe des Staplers betrdgt je nach Konstruktion 1,6 bis 4,0 m.
Hierbei kann der Mast um 10° nach hinten und um 3 nach vorn geneigt werden,
um einerseits ein Abrutschen der Ladung zu verhindern und andererseits ihr
einwandfreies Absetzen zu gewdhrleisten. Die grof3en Stanelhdhen dber 1,6 m
werden meist durch einen ausziehbaren Mast (Teleskop) erzielt. Auf diese Wei-
se ist auch die Benutzung niedriger Durchfahrten mdglich. Bei voller Last
betragen die Fahrgeschwindigkeiten bei elektr. Antrieb 4 bis 9 km/h, bei
Diesel- oder Benzin-Antrieb werden Geschwindigkeiten bis zu 20 km/h erzielt.
Der elektrische Antrieb zeichnet sich durch Sauberkeit aus und kommt vor al-
lem in niedrigen Hallen mit schlechten Abzugsverhdéltnissen in Frage, wahrend
der Kraftstoff-Antrieb neben einer hdheren Geschwindigkeit auch den Vorteil
einer groRBeren Arbeitsreserve besitzt (kein Aufladen der Batterien). Die
Fahrzeuge sind so konstruiert, dal3 sie neben einer geringen Breite auch einen
kleinen Wenderadius besitzen, damit ihre Verwendung auch in engen R&umen
maglich ist.

In der folgenden Aufstellung sind die wichtigsten Daten von Gabelstap-
lern verschiedener Fabrikate zusammengefal3t.

Tafei 1 umseitig.
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Name u.Firma

"IRION"-Gabelstapler

A.IRION Nachf.
Stuttgart-M tUnster

"Muli'*-Gabelstapler

H .Still Motorenfabrik
Hamburg 48

"MIAG"-Gabelstapler

Hiag-Fahrzeugbau

G.m.b.H.
Ober-Ramstadt/Hessen

Tafel 1: Betriebszahlen von Gabelstaplern

Hub-

Trag- max. geschw.
kraft Hubhohe m/Min. Antrieb

kg nmm bei

Vollast

1000 1600-4000 8,0 Elektrisch
1000 1600-4000 10,8 Diesel

500 1600+3100 10,8 Elektrisch
1000 1600+3100 6.,6 n

2000 1600+3100

2000+) 1600+3000 "4,5 Elektrisch

2000

1600+3000 8.0 Benzin

") Mit Bausteingabel 1800

Fahrgeschw.
ma.x k
mit
Last
km/h

Motor-
lei- ohne
stung Last
km/h
3,2 KW 13
12 PS 15
-2,2 KW 10
-2, 7 " 9,5
12
V.W.-Motcs 20

10
,15

10
13

max.Fcihrzeit
(eine J3atterie-

auf]Ladg.)
Voll-

Leer last
5.3 4.9
6,7 5,4
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