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Ueber Messungen der Eigenschaften lichtstreuender Hohlkorper.

Von Dr.-Ing. W.

(Eingegangen 28.

Arndt, Berlin.
Februar 1933.)

Ergebnis einer Nachpriiffung der Methodik, welche in der ,Beschreibung der Eigenschaiten lichtstreuender Hohlkorper* und der ,,Anleitung

zur Messung von Durchlassigkeit usw.

Die Kommission fiir Beleuchtungsglas
der DBG und DGG hat kiirzlicht) Richtlinien
fiir die Kennzeichnung der ,,Eigenschaften lichtstreuender
Hohlkorper‘ aufgestellt, die fiir den Verkehr zwischen
den Glashiitten und der Beleuchtungsindustrie wichtig
sind. Mit Messungen im Beleuchtungstech-
nischen Institut der T. H. Berlin an fast 100
Hohlkorpern, und zwar Korpern aus zwei Glassorten,
Tritbglas und Mattglas, sollte die Eignung der in den
,Richtlinien“ beschriebenen Methodik nachgewiesen
werden?).

Die Hohlkérper - Durchlissigkeit 7y, -Absorption
ayy und -Reflexion o4y déndert sich bei einer jeden
Glassorte mit dem Raumwinkelanteil, den der Hohl-
korper vom Kugelmittelpunkt aus einnimmt. Das gilt
zunachst nur fir Kugeln und Teilkugeln;
Ty usw. liBt sich in diesem Falle auch theoretisch
berechnen. Die gemessenen Mittelwerte der Hohlkorper-
Eigenschaften und die berechneten stimmen gut iiberein.
Im iibrigen bietet diese Betrachtungsweise den Vorteil,
die Durchlidssigkeit usw. vom Werte einer Kkleinen,
ebenen Materialprobe ausgehend — deren Raumwinkel-
anteil gleich Null ist —, bis zum Werte fiir die rings
geschlossene Kugel — deren Raumwinkelanteil gleich
10000 ist —, zu iiberblicken.

Bei allen anderen Kdrperformen lassen sich
die Hohlkorper-Eigenschaften aus den entsprechenden
Eigenschaften der ebenen Glasprobe und dem Raum-
winkelanteil, den der Korper einnimmt, nicht in so
einfacher Weise wie fiir die Kugel- und Teilkugel-Form
berechnen. Die Durchldssigkeit 7y z. B. von zylinder-
oder gar von kegel-férmigen Hohlkérpern ist erheblich
geringer als die von Teilkugeln gleicher Bauhdhe

1) Vgl. den Bericht von L. Bloch im vorlieg. Hefte, S.129—131.

2) Ausfithrlicher Bericht in ,,Das Licht®, 3 (1933), H. 4, S, 73
bis 70, mit 6 Abb.

lichtstreuender Hohlkorper** festgelegt ist.

und gleicher AbschluB6ffnungsflichen. Fiir eine be-
liebige Korperform und eine gewiinschte Hohlkérper-
Durchlissigkeit bzw. einen verlangten Wirkungsgrad
kann man die entsprechenden Eigenschaften des
(ebenen) Glasmaterials mit ausreichender Genauigkeit
im voraus angeben.

Das zuverliBigste Kennzeichen ist die Hohl-
korper-Durchlissigkeit als einfacher Quotient
der Ergebnisse zweier Messungen in der Ulbricht-
schen Kugel.

Die GréBe der Lichtquelle spiclt bei den
Messungen der Hohlkorper-Eigenschaften eine unter-
geordnete Rolle. Es hat sich gezeigt, daB z. B. innen-
mattierte Glithlampen von 15 bis 100 Watt (55 bis
75 mm Kolbendurchmesser) keine meBbaren Unter-
schiede liefern.

Auch die in den Richtlinien definierte ,,Normal-
stellung® der Lampe im Hohlkérper kann unbe-
schadet um etwa -- 100y der Gesamtkorperhéhe aus
der Normalstellung heraus verschoben werden. Die
Genauigkeit der Bestimmung der Hohlkdrper - Eigen-
schaften wird sich dann praktisch noch nicht édndern.

Bei zweien von den vier Messungen in der
Ulbrichtschen Kugel, die nach den ,Richtlinien*
erforderlich sind, sind die AbschluBflichen des Hohl-
korpers mit Abdeckungen zu verkleiden, deren
dem Hohlkorper zugekehrte Seite mit schwarzem ,Samt
oder ahnlichem Stoff von geringem Reflexionsver-
mogen‘ versehen ist. Der Einflu des Reflexionsver-
mogens dieser Abdeckungsscheiben ist naturgemidB von
der GroBe des Raumwinkelanteils abhidngig, den die
abgedeckte Oeffnung einnimmt. Praktisch braucht, den
diesbeziiglichen Messungen gemiB, in allen Fillen das
Reflexionsvermogen der Abdeckungen nicht kleiner als
etwa 390 (z. B. Papier zur Verpackung von Photo-
platten) zu sein. (7181)
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Geschichtliches zur Einfithrung der Silberspiegel-Fabrikation durch J. von Liebig.

Von Dr.

E. Borchers,

Darmstadt.

(Eingegangen 24. November 1932.)

iiber

die Anfinge der Massenherstellung von Silber-

spiegeln nach Liebigs Verfahren mitgeteilt.

Es werden Dokumente und persénliche Erinnerungen
Die technisch brauchbare Ausarbeitung der

zuerstvon Dray ton 1843 beobachteten Ver-
silberung von Glas durch eine ammoniaka-
lische Silberlésung in Gegenwart organischer
Reduktionsmittel ~verdanken wir bekanntlich
Justus von Liebig, der 1856 ein auf Veran-
lassung von Steinheil ausgearbeitetes, fiir
optische Spiegel bestimmtes Rezept mitteilte!).
Fiir die Massenerzeugung von Spiegeln
kam dieses Verfahren deshalb nicht in Betracht,
weil als spiegelnde Fliche die ungeschiitzte Sil-
berschicht diente. Erst nach jahrelanger zdher
Arbeit gelang es Liebig, sein Verfahren so
auszugestalten, daB es im GroBbetrieb an die
Stelle des Zinnamalgam-Verfahrens treten konnte.
Liebigs neues Verfahren unterschied sich von
seiner ersten Arbeitsweise, abgesehen von an-
derer Zusammensetzung der Silber- und Zucker-

1) Liebig’s Ann., 98 (1850), S. 132—-130.

Losung, besonders durch einen geringen Zusatz
von Kupfer, der erst eine vollig fehlerfreie Ab-
scheidung des Silbers gewihrleistet. Liebig hat
das Rezept dieses Verfahrens, nach dem im allge-
meinen noch heute gearbeitet wird, 1867 ver-
offentlicht?). Die ebenfalls von ihm vorgeschla-
gene Verkupferung der Silberschicht zum Schutz
gegen mechanische Verletzungen hat lange Zeit
keine praktische Anwendung gefunden.

Am SchluB der Mitteilung seines Rezeptes
sagt Liebig:

,,Mit der oben beschriebenen Methode der
Versilberung hat eine Fabrik in der Nihe Niirn-
bergs iiber ein Jahr lang gearbeitet und sehr
schone Spiegel geliefert; sie fanden jedoch keinen
Absatz. Es ist aber zu erwarten, daB mit der

2) Liebig’s Ann., Suppl. Bd. 5 (1807), S. 257—200;
ferner J. Volhard, ,Justus von Liebig* (Biographie),
2. Bd., S. 256.





