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Falle eine gewisse Zeit. Ausschalten laBt sich psychologische Schwierigkeiten. Vorhangstangen
diese Zeit nicht. Man kann lediglich durch ent- miissen aber, wenn sie den Bediirfnissen des
sprechende MaBnahmen die Reifezeit fiir neue tiglichen Bedarfs geniigen sollen, vom kleinen

Erkenntnisse und Erfahrungen abkiirzen. und kleinsten Geschidft auf Lager gehalten und
Aus dieser Erkenntnis heraus ergibt sich die nach Bedarf auf Linge zugeschnitten werden.
zwingende Notwendigkeit, daB die Fachleute Aehnlich liegt es mit der Verwendung

der verschiedenen Arbeitsgebiete von Glasrohren fiir verschiedene gewerb-
sich zu gemeinsamer Arbeit zusam- liche Zwecke. Erinnert sei in diesem Zusammen-
menfinden und rickhaltlos Kénnen und Wissen  hang an die Schwierigkeiten, die sich bei der Um-
b dg{ Dienst der gemAfflgS?tm.e? Sache Stf”e“- stellung der Bier- und Druckleitungen von Zinn
. lese gemeinsame Arbeit 1st um so notwen-  auf Glas ergeben haben?). Obwohl das Glas-
diger, weil z. B. auf dem Gebiete der Glastech-  ronr zweifellos gegeniiber jeder Metalleitung be-
nik der Glasfachmann meist nicht die Anforde- deutende hygienische Vorteile aufweist, ist die
mnlgﬁﬂ léennt, die def[' H\{el‘brﬁtl]mheé‘ an lr{-fl,‘(efll]d:[ Einfithrung der Glasrohre nur sehr langsam und
welche  Lrzeugnisse stellt, wahrend umgekehr unter groﬁgn Sghw:engkgtten vor sich gegangen,
der l‘!er‘stell)lprh oder l?lel;(ut_zer (ljrg]endwlflg?e; Er' weil auch hier die Verarbeitung nicht ohne weiteres
zeugnisse Dbisher noch keme Gelegenheit hatte,  von den vorhandenen und an die Metallrohre ge-
sich mit den Eigenschaften des Glases vertraut wghnten Fachleuten vorgenommen werden konnte.
?; cnflar;hzfg'n Sr?]rin;tdn:;lﬁ :lrcll} OZ??jr:trgsr 5'11 ?nié Das bedeutet, daB bei der Umstellung
R s Geréitefachmangn mit auf heimische Werkstoffe entschei-
den Werkstoffeigenschaften vertraut ;i]e]ne(ilnné(itgtwc}L?stcehcahfr;llisccl?ee;l, usnodntli)f;ryr]
machen. Besho‘nders sinr}féillig hat sich digser chologischen Schwierigkeiten s il
E?ﬁg?ﬁgﬁaltk‘b:} Bd\ira Egzvzls(:];lgl:% hvé);]n e]g:ztzr(:‘isgl Die technischen Fragen lassen sich meistens
. : b b ! > schneller l6sen oder wenigstens klarer beant-
ube:j die )[’10“ anderer Seite ausfithrlich berichtet \,iten als die wirtschaftlichen; und die tech-
wet B?EISSC)H wisrigkaiten fe e Al nischen Schwierigkeiten sind — wenn iiber-
seien noch an einigen weiteren éeispielxen erliutert: lgﬁgllz)tgi;hcla;nnHI;(:;rs]iznzguenuberwmden s i gy
Seit Jahrzehnten werden in Friseurgeschiften ' ' cnly o g (S ] sl

FuBrasten aus dickwandigen Glas- Es ergibt sich hieraus fiir die wissenschaft-
stangen benutzt. Es liegt der Gedanke nahe, lichen fach-Verbénde die besondere. Aufgabf:,
derartige dickwandige Glasstangen auch fiir dhn- aufklarend und werbend zn wirken. Die
iche Zwedie, vo 3. B, wach deii Verbot et tgchmsche Emz.ellexstung wnd‘ immer nur vom
Verwendung ’von Messing bei Vorhangstangen englnen Ingenieur .oder ML B 4 der Frage
auch fiir diesen Zweck zu benutzen. Tatsichlich unmittelbar interessierten Firma vollbracht wer-
sind kleinere Vorhangstangen, z. B. fiir Kiichen- den konnen; aber die Grundlage, auf der diese
handtiicher und dergl., in geringem Umfange ein- Lels‘tungen wachsen konnen, muﬁ erst da‘ o
gefiihrt. Solche Grundlagen zu schaffen, die Kenntnis der
Der allgemeinen Verbreitung steht jedoch hooon Werkstorie, iwer Tipensrten, Al
R diegTatséche reforiad gaB alle Ie/letall- dungsmoglichkeiten, Verarbeitungsverfahren und
vy H%lzstangen i jegergn ool beliehig Benutzung zu verbreiten, das ist die erste und
‘ . d technisch-

gekiirzt werden konnen, wihrend bei Glas :ivoir;lf;hen:ls;eChElAflilfigCahtLen Veerrbéingg i

hierfiir noch nicht die Voraussetzungen gegeben n di Si st hofi ' %-
sind. Zwar kann eine lingere Glasstange in der . “h 1e(sieg1 ‘mnze b e bo'teg u[1)1 f‘[u
Fabrik gekiirzt werden; das Abschneiden in den W“gsc en61a te‘“eh “.53“’};“‘*“”6"" ‘l”l ;’-‘1“ 4
Einzelgeschaften fiir Haus- und Kiichengerite fjrcld edgs Ve?ziﬁ(s: Séi(‘;sgl?er Iesgenfice uare

stoBt aber auf gewisse technische und vor allem ein peidhes Ergebnis haben mbge! (11 404)

1) H. Muthreich, Glastechn. Ber., 15 (1937),
H. 1, S. 18-21; im vorlieg. Hefte auch G. Schott, 2) Niheres in «den Vortrigen von G. Schott und

Bild 12 und 13 auf S. 205, und K. Wiegand, S. 2171, K. Wiegand im vorlieg. Hefte!
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Glas als Austauschstoff: Erfahrungen eines Glaswerks.
Von Dr. Gerhart Schott, Jena.
(Vortrag in der Gemeinschaftssitzung der Fachausschiisse der DGG am 19. [. 1937 und in der Sitzung
des ,,DNA-Beirates fiir die Umstellung auf Heimstoffe am 17. III. 1937.)

Seit Jahrzehnten entwickelt das Jenaer Glaswerk Schott & Gen. Sondergliser fiir die verschiedensten

Zwecke. Die Fortschritte in der Glasherstellung und -bearbeitung erleichtern die Einfithrung des Glases als

Austauschwerkstoff. Der Glashersteller bedarf aber der Mitarbeit der verbrauchenden Industrie, damit nicht

unerprobte Ausfithrungen den Werkstoff Glas in MiBkredit bringen. — Bemerkenswerte Beispiele neuer Glas-
anwendungen werden beschrieben.

chon seit Jahrzehnten ist das Jenaer Glas- fiir GroBapparaturen und sonstige
werk Schott u. Gen. bemiiht, fiir tech- technische Zwecke Verwendung finden
nische Betriebe Glasarten zu entwickeln, die konnen. Die vielen Sondergliser, die im Laufe
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Bild 1. Lcitungsausschnitt aus einer mehrere Hundert Bild 2. Ausschnitt aus einer Brauereileitung von 40 mm
Meter langen Doppelleitung von 40 mm lichter Weite. lichter Weite und iiber 80 m Linge.
(Aeltere Ausfithrung.) (Neuere Ausfithrung.)

piabcls 1 i3] (21 20 J3 1 13 Dl

Bild 3. Milch- und Sahne- Bild 4. Reaktionsgetal3 (80 Liter Bild 5. Dampfkesselmodell.
leitungen in einer Molkerei. Inhalt) mit Glasdeckel und
Rithrer mit WasserverschluB.

Bild 6. Bierdruckanlage. Bild 7. Schlange von etwa 50 mm lichter Weite
und etwa 50 m gestreckter Rohrlinge.
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der Zeit in systematischer Zusammenarbeit von
Forscher und Glastechniker entstanden sind,
setzten das Werk ganz besonders in die Lage,
auf diesem Gebiet bemerkenswerte Fortschritte
zu vollbringen. .

So wie es gelungen ist, fast in der ganzen
Welt Jenaer Glaser in Laboratorien, in der
Beleuchtungstechnik und im Haushalt
als wichtige und selbstverstindliche Gebrauchs-
gegenstinde einzufithren, so ist auch zu erwarten,
daB es weiter gelingen wird, solchen hochent-
wickelten Sonderglisern immer mehr Eingang
in die Technik und in die industriellen Betriebe
zu verschaffen. Wenn erst einmal die Scheu vor
dem Baustoff Glas iiberwunden ist, und wenn die
verbrauchende Industrie es verstanden hat, sich
die typischen Eigenschaften bestimmter Sonder-
glaser fiir bestimmte Zwecke nutzbar zu machen,
wird auch bei ihr das Glas die Stellung ein-
nehmen, die es nach seiner Eignung fiir dieses
Verwendungsgebiet lingst haben konnte. Es sei
hier auf Amerika verwiesen, wo ohne irgend-
welchen Mangel an Rohstoffen, der uns heute
hier zusammenfiihrt, Glas als Baustoff in Chemie
und Technik viel mehr angewendet wird als
bei uns.

Natiirlich sind griindliche Vorarbeiten
und ausgedehnte Versuche nétig. Diese konnen
aber nicht von der Glasindustrie allein gemacht
werden. Es bedarf vielmehr dazu der verstind-
nisvollen Mitarbeit der verbrauchenden Industrie;
nur sie kennt in allen Einzelheiten die vielfachen
Anforderungen an Rohstoff und Formgebung.

DaB Interesse genug vorhanden ist, sehen
wir an der groBen Anzahl und an der Mannig-
faltigkeit der Anfragen, die uns, besonders in
neuerer Zeit, tdglich zugehen. Leider fangen
viele Betriebsleiter mit der Suche nach dem Aus-
tauschstoff erst dann an, wenn kein Stiick des
normalen Rohstoffes mehr am Lager ist und der
Austausch sofort vorgenommen werden muf.
Hier liegt eine Gefahr, die nicht unterschitzt
werden darf: wird einem solchen Druck statt-
gegeben, indem unerprobte Ausfithrungen leicht-
fertig geliefert werden, so gerat dadurch der
Werkstoff Glas tiberhaupt in MiBkredit, und das
bedeutet eine Gefihrdung des Vierjahres-Planes.

Uns sind allerdings die meisten Forderungen,
wie sie heute an Glas als Austauschstoff gestellt
werden, nicht neu. In dhnlicher Richtung haben
sich ja unsere Bestrebungen von jeher bewegt:
fiir die mannigfachsten Verwendun-
gen jeweils das am besten geeignete
Sonderglas zu schaffen. Aus diesen Er-
fahrungen heraus ist es uns heute schon
moglich, groBe und komplizierte Ge-
genstinde aus Glas anzufertigen,
ohne erst langwierige Versuche ma-
chen zu miissen, die die Einfithrung von
Glas bei der verbrauchenden Industrie er-
schweren und verzogern wiirden.

Als wir z. B. die GefdBe fiir HeiBwas-
serspeicher mit Inhalten bis zu 100 Liter

erstmalig herzustellen hatten, lagen schon Er-
fahrungen vor mit &dhnlichen Kolben, die wir
seit langem mit einem Inhalt bis iiber 200 Liter
fir Gleichrichter herstellen, bei denen hohe
Beanspruchungen durch Vakuum und groBe Tem-
peraturunterschiede gegeben sind. Ebenso haben
sich schon seit Jahren Eisbehilter aus einem
anderen Jenaer Glas, die nach dem Prinzip der
Thermosflasche gebaut sind, bis zu einem Inhalt
von 50 Liter voll bewihrt.

Wenn es sich um ro6hrenformige Gla-
ser handelt, lassen sich die Erfahrungen aus-
nutzen, die mit Wasserstandsgliasern fiir
hohen Dampfdruck gemacht worden sind. Hier
miissen Glasrohre einem Dampf-Ueberdruck von
mehr als 30 at und einer Temperatur von etwa
2400 auf lange Dauer standhalten und trotz Ein-
bau durch Nichtfachleute im rauhen Betrieb un-
bedingt betriebssicher sein.

Nicht minder wichtig sind die Erfahrungen
in der Nachbearbeitung. In einer groBen
Glasbliserei, in der sehr groBe und sehr kom-
plizierte Apparate aus den verschiedenen Sonder-
glisern angefertigt werden, sind im Laufe der
Jahre so vielseitige und reiche Erfahrungen ge-
sammelt worden, daB es heute ohne Schwierig-
keiten moglich ist, aus chemisch, thermisch und
mechanisch widerstandsfahigen Rohren Glaslei-
tungen herzustellen, die sich sicher verbinden
lassen, und die sowohl im chemischen
GroBbetriebe als auchinder Nahrungs-
mittelindustrie einen zuverlissigen und be-
triebssicheren Austausch gegen metal-
lische Leitungen darstellen.

Viele gerade im technischen Betriebe ge-
brauchte Gegenstinde lassen sich nur durch
Pressen herstellen. Bekanntlich sind eigent-
liche PreBgliser, aus denen z. B. Kompottschalen,
Schiisseln, Aschenbecher usw. gemacht werden,
ausgesprochen ,,w eiche“ Gliser, die sich unter
der Presse leicht formen lassen. Erst im Laufe
der Zeit ist es gelungen, den PreBvorgang den
verschiedenen schwer schmelzbaren Sondergla-
sern so anzupassen, daB die Herstellung mecha-
nisch fester und doch thermisch und chemisch
hochwertiger Glasgegenstinde, vor allem auch
fir industrielle Zwecke, moglich ist.

Das allgemein bekannte Verfahren des
Rund- und Flidchenschleifens, wie es
heute in der metallverarbeitenden Industrie nicht
mehr wegzudenken ist, hat auch bei Glas, be-
sonders in den letzten Jahren, weitgehende An-
wendung gefunden. Es macht heute keine
Schwierigkeiten, selbst aus den festen wund
,,schleifharten Sonderglisern Walzen, Zylinder
und andere Formteile mit einer Genauigkeit
aufen bzw. innen zu schleifen, wie sie bei der
Metallbearbeitung allgemein bekannt und iiblich
ist. Aehnliches gilt fiir die neuen Verfahren zur
Bearbeitung des Glases mit Hart-
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Bild 8. Absperrventil; Ventilkegel Bild 9.
mit Gummitiille {iberzogen. Kiihlschlangen fiir Getrinkeanlagen.

Bild 10. Chlorierungskolben von etwa Bild 11. Schlange von etwa 50 mm
70 Liter Inhalt. lichter Weite.

Bild 12 (links). Glasinnenbehilter fiir elektr. HeiBwasserspeicher mit obenliegendem Heizflansch.
[Nach H. Muthreich, Glastechn. Ber, 15 (1937), H. 1, S. 21; dort Niheres.|
Bild 13 (Mitte). Desgl.: neuere Ausfithrung mit untenliegendem Flanschring.

D11 14 funnkiéa\  Dal#ifiziaslralanne mit (ilacschiissen.
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Bild 15. Bild 16. Durchgangshahn mit 40 mm DurchlaB. —
Formstiick (Teil einer chemischen Apparatur). Schlange fiir Wirmeaustauscher,

Bild 17. Windkessel. - Absaugstutzen. Bild 18 Maschinengewickelte Kiihlschlange.

Bild 19. Filterplatte. — Wirmeaustauscherplatte. Bild 20. Brunnenfilter aus Glasringen.
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metallen*) [Drehen, Frisen, Hobeln, Bohren
usw.|.

Die Bilder zeigen bemerkenswerte Bei-
spiele neuer Glasanwendung; erwiesen ist dabei
vielfach, daB der Austauschwerkstoff Glas Vor -
teile fiir das Verfahren oder das Erzeugnis
herbeifiihrte, die auf seiner Durchsichtigkeit, auf
leichterer Reinigungsmoglichkeit usw. beruhen.

(11 405)

*) Vgl. A. Fehse und B. Kindt:
von Glas mit Widia-Werkzeugen*,
10 (1932), S. 193—200, 22 Abb.

B. Kindt: ,Verhalten des Glases bei mecha-
nischer Bearbeitung besonderer Art‘, Glastechn. Ber.,
13 (1935), S. 245—247, 7 Abb.

,Bearbeitung
Glastechn. Ber.,

Bild 21.

Schieberscheiben zur Steuerung von
Fliissigkeitsstromen.
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Die Weiterverarbeitung von Glas zu Rohrleitungen kleinen Durchmessers und

HeiBwasserbereitern *)
Von Dr.-Ing. Kurt Wiegand, Osram GmbH. K.-G., Berlin.

Die Ursachen der Schwierigkeiten bei ‘der Einfithrung von Glas als Austauschwerkstoff werden geschildert

und an Hand von Beispielen dargestellt, wie sich die Widerstinde iiberwinden lassen.

hat kleine Hilfsvorrichtungen entwickelt.
erortert,

Die Osram GmbH.

Das Problem einer geeigneten Verbindung von Metall und Glas wird
Ein kurzer Ueberblick behandelt die neuen Anwendungsgebiete, die bei der Osram GmbH. bisher

bevorzugt bearbeitet worden sind.

H err Dr. G. Schott hat in dem vorstehend
veroffentlichten Vortrag an Hand zahlloser
Beispiele bewiesen, daB Glas als Aus-
tauschstoff in vielen Fillen wohl geeignet
ist unsere Einfuhr an devisenpflichtigen Stoffen
zu entlasten. Es liBt sich aber nicht bestreiten,
daB wir bisher {iber die ersten Ansitze fiir eine
Verwendung auf breiter Basis noch nicht hinaus-
gekommen sind. An gutem Willen fehlt es nir-
gends; die irrige Ansicht aber, daB Glas etwas
Undefiniertes (besonders wegen leichter Zer-
brechlichkeit) sei, ist immer noch tief in der
Volksmeinung verwurzelt. Nur ganz allmihlich
setzt sich die Erkenntnis durch, daB zwischen
den einzelnen Glassorten groBere Qualititsunter-
schiede bestehen als beispielsweise zwischen
GuBeisen und Stahl. Fiir die Mehrzahl unserer
Techniker ist Glas immer noch ein Material,
welches sich nur zur Herstellung von billigen
HaushaltgefiBen oder Fenstern verwenden liBt;
wenn schon Unterschiede als moglich zuge-

standen werden, dann hochstens hinsichtlich der
Farbe.

Eigenschaften der Glasrohren Typ 424.

Wollen wir in der Verwendung dieses Werk-
stoffes weiterkommen, so muB hier zuerst unsere
Aufklirungsarbeit ansetzen. Ob und wie
weit man eine falsche Vorstellung iiber Glas
hat, kann man leicht iiberpriifen, indem man
die zulissige Belastung von Glasrohrenverbin-
dungen im folgenden Beispiel schitzt:

Die Osram-Glashiitte in WeiBwasser liefert
fir Bierdruckleitungen ein Apparateglas mit der
Typenbezeichnung 424. Es gehort zur ersten

*) Vortrag in der Sitzung des ,Beirates fiir die
Umstellung auf Heimstoffe“ beim Deutschen Normen-
ausschufl am 17. Mirz 1937.

hydrolytischen Klasse und steht auch beziiglich
seiner sonstigen chemischen Eigenschaften, sowie
seiner mechanischen und thermischen Festigkeit
in der Spitzengruppe der Gliser. Fiir diesen
Verwendungszweck werden Rohren von 10 mm
Innendurchmesser benutzt, bei einer Wandstarke
von 1,2 bis 1,6 mm. Die alten Zinnleitungen
hatten gleiche Abmessungen. Fiir das An-
einanderfiigen zweier Leitungsabschnitte von 2
bis 3 m Linge werden Verbindungsmuffen aus
Kunstharz benutzt. Die Dichtung erfolgt durch
Zusammenpressen von den Hohlraum zwischen
Muffe und Glasrohrenden ausfiillenden Gummi-
ringen (Bild 1a).

Die normale Belastung derartiger Rohr-
leitungen wahrend des Betriebes betragt 1,5 at
Ueberdruck. Beim Reinigen und Durchspiilen
unter Wasserleitungsdruck kénnen 5 bis 6 at
Ueberdruck zustande kommen.

Um Verbindungsmuffen aus einem neuen
Kunstharz auf ihre Druckfestigkeit zu kontrol-
lieren, wurden im Herbst vorigen Jahres dem
StaatlichenMaterialpriifungsamt Ber-
lin-Dahlem 10 Musterabschnitte iiberwiesen. Sie
bestanden jeweils aus zwei Glasrohren von etwa

L p Bild 1. Verbindung
von Glasrohren durch
Muffen aus Kunst- 4
harz. Dichtung mit
Gummi.
Links: wulstiormige Er-
weiterung des Glasrohres;
rechts: aufgetriebene Alu- g
miniumringe.
Kupplungshiilse By
Schraubmutter
Zwischenhiilse A8
und E Glasrohr

1o

iolel--F 2

und G Gummiring
H Gummidichtung
] Al-Konus.
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