Hittentechnische Vereinigung der deutschen Qiasindustrie, Frankfurt am Main

Dezember 1950

HV G- Mitteilung Nr. 558

Bericht Uber die Tagung des Fachausschusses fir Staubtechnik im VDI
am 11. und 12.10.1950 in Karlsruhe

Nach kurzen BegriRBungsansprachen durch den Obmann des Fachausschusses
Staubtechnik Dr.-Ilng.R. Mol dau und Prof.Dr.-Ing.E. Terres als
Vertreter der technischen Hochschule Karlsruhe wurde die Tagung erdéffnet.

Vortrage :

1. Dr."Ing.R. Me 1 d a u , Harsewinkel: Die Stellung des StaubmelRBwesens
zwischen Wissenschaft, Praxis und Recht.

Zwei Rechtsfragen treten in der Praxis der Staubtechnik besonders her-
vor: Die Gewdhrleistung fir staubtechnische Anlagen und die Wirkung in-
dustrieller Staubauswirfe auf die Umgebung. Der Referent gab zwei Aufzeich-
nungsarten fur Abnahmeversuche an Entstaubern an. Bezuglich der Nachbarwir-
kung von Staubauswiirfen erwiahnte er die auffallende Ahnlichkeit verschiede-
ner Landschaften, in denen die stauberzeugande Industrie in einer scharf
eingeschnittenen FluRtalschleife lag, deren Einschnitttiefe ungefdhr der Ka-
minhdhe des Werkes entsprach. Bei bestimmten Wetterlagen kam es zur Bildung
eines "Kaltluftsees* in dieser FluBschleife. Der entstehende Rauch konnte
nicht entweichen und es traten ausgepragte Rauchschdaden in der nahen Umge-
bung auf. Abhilfe kann hier nur durch eine bedeutende Erhdhung des Kamins
oder Anderung des Standortes geschaffen werden.

2. Frau Dipl.-Ing.E. Jespersen , Kopenhagen: Erfahrungen mit der
Feinheitsanalyse von technischen Stauben.

Die Referentin beschrieb die verschiedenen Analysenmethoden fir techni-
sche Staube wie die Siebanalyse und die Sedimentsanalyse, insbesondere die
sogenannte Pipettenmethode. Die Eigenart und erzielbare Genauigkeit der ein-
zelnen Methoden wurden erwéhnt und dabei auch Verfahren angegeben, um in
den benutzten Aufschlammungen Stabilitdt zu erzielen, d.h. die Flockungs-
neigung zu verhindern.

3. Prof.Dr.-lngW. Barth, Karlsruhe: Modellversuche zur Vorausbestim-
mung der Abscheideleistung von mechanischen Staubabscheidern.

Bei genauem Studium der Modellgesetze zeigt sich, daR eine Erfillung
slier Ahnlichkeitsforderungen im Modell nicht mdglich ist. Durch Anwendung
von "Jasser und feinem Ssnd lassen sich aber die entstehenden Fehler in klei-
nen Grenzen halten, so dal aus den Ergebnissen des Modellversuches wertvolle
Ruckschlisse auf das Verhalten groRer Staubabscheider mdglich sind. Man kann
die gewonnenen Ergebnisse in Form von dimensionslosen Kenngréf3en zusammen-
fassen. Vorgadnge, wie Flockungsneigung und dergleichen, die in der Praxis
die Betriebsergebnisse eines Staubabscheiders stark beeinflussen kdénnen,
lassen sich allerdings mit dieser ModeUrnethode nicht erfassen.
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4. Prof.Dr W Liasegang, Rildesheim: Entwicklung und Motive der
Gesetzesbestimmungen zur Einschrankung industrieller Immissionen.

Die malRgebenden Bestimmungen der 88 16 und 24 der Reichsgewerbeord-
nung mit den technischen Anleitungen haben seit 1695 keine grundlegende
Neubearbeitung mehr erfahren. In diesen Vorschriften wird nicht die aus-
geworfene Menge, sondern nur die Konzentration an bestimmten Stoffen
vorgeschrieben, z.B. bei Glashitten max. 3,32 Vol.% 30" in den Rauchga-
sen. In den folgenden Jahren zeigte es sich, daR der ~"Gedanke dar Kon-
zentrationsbeschrdankung grundsétzlich falsch war. In der Zeit zwischen
den beiden Kriegen wurde durch Ministerialerlasse der in der Zeiteinheit
ausgeworfenen Staub- bezw. Nebelmenge eine entscheidende Rolle zugebil-
ligt; aulBerdem wurde der Begriff "Ortsiblichkeit" eingefihrt. Ansdtze,
die maRgebenden Bestimmungen grundsatzlich neu zu fassen und dem Standd
der Technik anzupassen, kamen leider nicht zur vollen Durchfihrung.
Durch Mangel an Eindeutigkeit und Einheitlichkeit der Bestimmung, be-
sonders des Begriffes der Grtsiublichkeit, wurde die allgemeine Unsicher-
heit noch weiter vergroRert. In der gawerbepolizeilichen Genehmigung
werden kunftig die Kaminimmissionen an Staub und sché&dlichen Gasen so
festzulegen sein, daR bai Einhaltung dieser Bedingungen auch der far
gleichartige Betriebe ortsibliche Auswurf eingehalten wird und somit
Zivil- und Gewerberecht in Einklang stehen.

5. Dr.-lng.K. Guthmann, Dusseldorf: Regelung auf dem Gebiet des
Industrie-Staubauswurfes im Ausland.

Im Ausland wurden z.T. sehr einschneidende Gesetze und behérdliche
Verordnungen erlassen, um die Schéden, die der industrielle Staub- und
Gasauswurf anrichtet, in ertrdglichen Grenzen zu halten.

In den USA werden fast alle stauberzaugenden Betriebe laufend udber-
wacht und sogar der Ankauf und die Verfeuerung bestimmter Kohlensorten
nur Werken mit guten Entstaubungsanlagen gestattet. Allerdings ist die
Gesetzgebung in den USA nicht einheitlich, da vielerorts behdrdliche
Sonderbestimmungen existieren. Nach amerikanischer Auffassung wirde eine
weitere Verscharfung der jetzigen Bestimmungen in vielen Féllen eine
z?<rangsweise Aufstellung von Entstaubungsanlagen sehr hohen Wirkungsgra-
des erfordern und damit nicht mehr tragbare Anlage- und Betriebskosten
nach sich ziehen. Oft wdre man zur Umstellung von Kohle auf 8l gezwungen.
Im Gebiet von Los Angeles bestimmt das durchschnittliche Gewicht des
stindlich verarbeiteten Materials den Betrag an schwebenden Teilchen
(Staub, Rauch), den die Kamine von Huttenwerken auswerfen dirfen. Aus
Messungen Uber den maximalen und mittleren Kaminauswurf, wurden unter
Beriicksichtigung des Wirkungsgrades moderner Entstaubungsanlagen Kur-
ven des hochst zuldssigen Staubauswurfes abgeleitet. Entsprechend kann
eine Gleichung aufgestellt werden, mit deren Hilfe man die zuldssige
Auswurfmenge in Ib/h bei bekanntem Reaktionsgewicht berechnen kann.

Zuldssiger Auswurf Ib/h (0,36 *

X Reaktionsgewicht in Ib/h

T
In England sieht man I*g/Nm” Staub als zuléssig an. Kraftwerke missen
dort Entstauber haben.

2
In Frankreich wird eine Staubm ga von 1,5 g/Nnf als maximal zu-
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lassig angesehen. Die nédchste Menge darf 200 kg/h nicht Obersteigen.

In Belgien und Holland gelten 1 g/Nm" als maximale Grenze.

Allgemein kann gesagt werden, daR Uberall groRe Anstrengungen gemacht
werden, den Staubauswurf und den Aussto3 sché&dlicher Gase einzuschrédnken.
Die obere Grenze ist aber immer durch die Rentabilitdt gezogen. Besonders
die Abscheidung von SG wund fluorhaltiger Gase ist sehr schwierig und
erfordert groRBe Kosten"fur die Wascher. In England rechnet man als Be-
triebskosten fir einen SOg Wascher IG Schilling/t verbrannter Kohle.

6. Dipl.-Phys.O. Haseclever, Bonn Ober eine neue Anlage zur
Prifung von Staubschutzmasken und Sandstrahleinrichtungen.
Nach einer kurzen Zusammenfassung dar Anforderungen, welche an eine
Staubschutzmaske gestellt werden, wurde ausfuhrlich eine Prifungsanlage
beschrieben. U.a. wurde darauf hingewiesen, dall Asbest als Filterwerkstoff
selbst bei geringen Zusdtzen eine besonders gute Wirkung des Filters er-
gibt. Die Ursachen dieser Erscheinung dirften wahrscheinlich elektrische?
Nstur sein.

Der Atemwiderstand von Staubschutzfiltern soll mdglichst gering sein.
Man unterscheidet drei Stufen:

dchutzstufe 1 5 mm W6
11 8 mm WS
t 111 10 mm W8

7. Dipl.-lng.H. Ca 1 a me , Karlsruhe: Neuartige Verfahren der Feinheits-
und Staubgehaltsbestimmung.

Beim DurchfluR staubhaltiger Gase durch Verengungen stallt sich ein
hdoherer Druckabfall als bei staubfreien Gasen ein. Die fir die stattfinden-
de Beschleunigung der trdgen Staubteilchen verbrauchte zusédtzliche Druck-
hohe wurde fur eine zylindrische Verengung und eine Dise mit linearem Ge-
schwindigkeitsanstieg berechnet. Aus dem zusatzlichen Druckabfall kann nach
W.BARTH auf die KorngréR3e des Staubes bezw. - bei bekannter Korngréf3e -
auf den Staubgehalt des strémenden Mediums geschlossen werden. Mit Hilfe
einer Versuchseinrichtung konnten Staube in der GréRenordnung von 2-5
unterschieden werden. Die KorngrofRe kann dabei recht genau ermittelt wer-
den.

Die Amerikaner CARLSON, FRATIER und ENGDAHL berichten in den "Trans-
aktions 1948" (ASME) Ober die Entwicklung eines dhnlichen Verfahrens zur
Messung des Kohlenstaubstromes in Fdrdarleitungan. In der Forderleitung
wird einer Ublichen MeRblende in bestimmter Entfernung stromaufwérts eine
Dise vorgeschaltet. Die Diise zeigt bei Staubbeschickung einen hdheren
Wirkdruck, aus welchem mit Hilfe der DurchfluBgleichungen auf eine Rechen-
groBe fur den Gewiehtsdurchsatz "Luft + Staub" geschlossen wird. Der Druck-
abfall an der Blende hingegen bleibt bei Staubbeimengungen nahezu unver-
andert und wird zur Bestimmung des Luftdurchsatzes benutzt. Die gefdrderte
Kohlenstaubmenge wird schlieBlich monographisch als algebraische Summe
ermittelt, deren erster die RechengréBe "Luft + Staub" enthaltender Posten
von quadratischer Ordnung iST. Die erreichte MeRgenauigkeit wird von den
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Verfassern mit 5% (ohne MeRbereichsangabe) angegeben, obwohl dieses Ver-
fahren den EinfluB der KenngrdofRe auf die Druckverhaltnisse bei be-
schleunigter Strémung und die Geschwindigkeitsabhdngigkeit des zu-
satzlichen Druckabfalls unberitcksichtigt l1aRt.

Es wurde beschlossen, ein Versuchsgerdt auf dieser Basis zu bauen

und es dann den interessierten Firmen zur Erprobung zur Verfligung zu
steilen.

8. Bergassessor Drr A Kumme r , Soest: Schwierigkeiten und Aussich-
ten einer Spurenanalyse von Steinkohlen-Flugaschen.

Durch den groRRen Anteil jahrlich anfallender Flugasche wird der
Wunsch nach einer brauchbaren Verwertung dieses l&stigen Abfallpro-
duktes immer grofRer. Sie enthalten zu 97% Stoffe, die zur Fabrikation
von Steinen, Keramik, Aluminium u.4. dienen kdnnten. Auch der Gehalt
an Metallen ist relativ hoch. Die Schwierigkeiten einer rationellen
Verwertung sind allerdings sehr grof3; immerhin waren aber die Vanadium-
gewinnung aus Rul3 oder die Aluminiumerzeugung aus Flugasche nach
GUERTLER, Werk Linen oder Werk Ridendorf gute Erfolge. Der Referent
wies weiter darauf hin, daR die Aufgabe einer Aschen- und Staubverwer-
tung von sehr groRer Tragweite sei und eine &ahnliche Revolution wie
die Teerverwertung und die Kohlenveredelung herbeifihren kodnnte.
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