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H V G - M i t t e i l u n g  Nr. 558

B e r i c h t  über d ie  Tagung des  F ac h au s sc h u s se s  f ü r  S tau b te ch n ik  im VDI 
am 11. und 1 2 .1 0 .1 9 5 0  in K ar l s ruhe

Nach kurzen Begrüßungsansprachen durch den Obmann des  F ac h au s sc h u s se s  
S t a u b t e c h n ik  D r . - I n g .R .  M o l d a u  und P r o f . D r . - I n g . E. T e r r e s  a l s  
V e r t r e t e r  d er  techn ischen  Hochschule K ar l s r u h e  wurde d ie  Tagung e r ö f f n e t .

V or t räg e  :

1 .  D r . " I n g . R. M e 1 d a u , Harsewinkel :  Die S t e l l u n g  des Staubmeßwesens
zwischen W is s e n s c h a f t ,  P r a x i s  und Recht .______________ ____________________

Zwei R e c h t s f r ag e n  t r e t e n  in der P r a x i s  der  S ta u b te c h n ik  besonders  h e r ­
v o r :  Die Gewährle is tung f ü r  s t a u b te c h n i s c h e  Anlagen und d ie  Wirkung i n ­
d u s t r i e l l e r  Staubauswürfe  a u f  d ie  Umgebung. Der R e fe re n t  gab zwei Aufzeich­
nungsar ten  f ü r  Abnahmeversuche an E n t s tau be rn  an .  B e z ü g l i c h  der  Nachbarwir­
kung von Staubauswürfen erwähnte e r  d ie  a u f f a l l e n d e  Ä h n l ic h k e i t  v e r s c h ie d e ­
ner  L a n d sc h a f t e n ,  in denen d ie  s tauberzeugande  I n d u s t r i e  in e in e r  s c h a r f  
e i n g e s c h n i t t e n e n  F l u ß t a l s c h l e i f e  l a g ,  deren E i n s c h n i t t t i e f e  ungefähr  der  Ka­
minhöhe des  Werkes e n t s p r a c h .  Bei  bestimmten W etter lagen  kam e s  zur Bi ldung 
e i n e s  " K a l t l u f t s e e s *  in d i e s e r  F l u ß s c h l e i f e .  Der ents tehende  Rauch konnte 
n ic h t  entweichen und es  t r a t e n  au sg e p rä g te  Rauchschäden in der  nahen Umge­
bung a u f .  A bhi l fe  kann h i e r  nur durch e ine bedeutende Erhöhung des  Kamins 
oder  Änderung des  S t a n d o r t e s  g e s c h a f f e n  werden.

2 .  Frau D i p l . - I n g . E .  J e s p e r s e n  , Kopenhagen: Erfahrungen mit der
F e i n h e i t s a n a l y s e  von techn ischen  S tauben .  _______ __________ _______

Die R e fe r e n t in  b e s c h r i e b  d ie  v er sch ied en en  Analysenmethoden f ü r  t e c h n i ­
sche Staube wie d ie  S i e b a n a ly s e  und d ie  S e d im e n t sa n a ly se ,  in sbeson dere  die  
sogenannte  P ipet tenm ethode .  Die E ig e n a r t  und e r z i e l b a r e  G enauigke it  der e i n ­
zelnen  Methoden wurden erwähnt und dabe i  auch Verfahren angegeben,  um in 
den benutzten  Aufschlämmungen S t a b i l i t ä t  zu e r z i e l e n ,  d . h .  d ie  F lock u n gs­
ne igung  zu verh in dern .

3 .  P r o f . D r . -Ing.W. B a r t h ,  K a r l s r u h e :  Modellversuche zur Vorausbest im-
mung der  A b s c h e i d e l e i s t u n g  von mechanischen S t a u b a b s c h e i d e r n . ______

Be i  genauem Studium der  M o d e l lg e se tze  z e i g t  s i c h ,  daß e ine  E r f ü l l u n g  
s l i e r  Ä h n l i c h k e i t s fo r d e r u n g e n  im Modell n i c h t  möglich  i s t .  Durch Anwendung 
von " J a s s e r  und feinem Ssnd l a s s e n  s i c h  aber  d ie  ents tehenden F e h le r  in k l e i ­
nen Grenzen h a l t e n ,  so  daß aus  den E rge b n i s se n  des M odel lversuches  w e r tv o l le  
R ü cksch lü s se  au f  das  V erha l ten  großer S ta u b a b s c h e id e r  mögl ich s i n d .  Man kann 
d ie  gewonnenen E r g e b n i s s e  in Form von d im en s ion s lo sen  Kenngrößen zusammen­
f a s s e n .  Vorgänge, wie F lockungsneigung  und d e r g l e i c h e n ,  die  in der  P r a x i s  
d i e  B e t r i e b s e r g e b n i s s e  e i n e s  S t a u b a b s c h e id e r s  s t a r k  b e e i n f l u s s e n  können, 
l a s s e n  s i c h  a l l e r d i n g s  mit d i e s e r  ModeUrnethode n ic h t  e r f a s s e n .
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4 .  P r o f . D r . W. L i a s e g a n g ,  R i ldesh e  im: Entwicklung und Motive der
Gesetzesbest immungen zur  Einschränkung i n d u s t r i e l l e r  Immissionen._____

Die maßgebenden Bestimmungen der §§ 16 und 24 der Reichsgewerbeord­
nung mit  den techn ischen  Anleitungen haben s e i t  1695 keine grundlegende 
N eubearbe i tung  mehr e r f a h r e n .  In d ie sen  V o r s c h r i f t e n  wird n ic h t  d ie  a u s ­
geworfene Menge, sondern nur d ie  K on zentra t ion  an bestimmten S t o f f e n  
v o r g e s c h r i e b e n ,  z .B .  b e i  G lashütten  max. 3 ,32  Vol.% 30^ in den Rauchga­
sen .  In den fo lgenden  Jahren  z e i g t e  es  s i c h ,  daß der  ^Gedanke dar  Kon­
z e n t r a t io n s b e s c h r ä n k u n g  g r u n d s ä t z l i c h  f a l s c h  war. In der Z e i t  zwischen 
den be iden  Kriegen wurde durch M i n i s t e r i a l e r l a s s e  der in der  Z e i t e i n h e i t  
ausgeworfenen S taub-  bezw. Nebelmenge e ine  entsche idende  R o l le  z u g e b i l ­
l i g t ;  außerdem wurde der  B e g r i f f  " O r t s ü b l i c h k e i t "  e i n g e f ü h r t .  Ansätze ,  
d ie  maßgebenden Bestimmungen g r u n d s ä t z l i c h  neu zu f a s s e n  und dem Standd 
der  Technik anzupassen ,  kamen l e i d e r  n ic h t  zur  v o l l e n  Durchführung.
Durch Mangel an E i n d e u t i g k e i t  und E i n h e i t l i c h k e i t  der Bestimmung, be­
so n d ers  des  B e g r i f f e s  der  G rt sü b l ich k e  i t ,  wurde d ie  a l lgem ein e  U n s ich er­
h e i t  noch w e i t e r  v e r g r ö ß e r t .  In der g a w e r b e p o l i z e i l i c h e n  Genehmigung 
werden k ü n f t i g  d ie  Kaminimmissionen an Staub und sch äd l i c h e n  Gasen so  
f e s t z u l e g e n  s e i n ,  daß b a i  E in h a l tu n g  d i e s e r  Bedingungen auch der  f ü r  
g l e i c h a r t i g e  B e t r i e b e  o r t s ü b l i c h e  Auswurf e in g e h a l t e n  wird und somit  
Z i v i l -  und Gewerberecht in E in k lan g  s te h e n .

5.  D r . - I n g .K .  G u t h m a n n ,  D ü s s e l d o r f :  Regelung auf  dem Gebiet  des 
I n d u s t r i e - S t a u b a u s w u r f e s  im Ausland.

Im Ausland wurden z .T .  se h r  e inschneidende  Gesetze und beh örd l iche  
Verordnungen e r l a s s e n ,  um d ie  Schäden, d ie  der  i n d u s t r i e l l e  S tau b-  und 
Gasauswurf a n r i c h t e t ,  in e r t r ä g l i c h e n  Grenzen zu h a l t e n .

In den USA werden f a s t  a l l e  s tauberzaugenden  B e t r i e b e  l au fen d  ü b er­
wacht und s o g a r  der  Ankauf und d ie  V erfeuerung  best immter Kohlensorten  
nur Werken mit guten Ents tau bu n gsan lagen  g e s t a t t e t .  A l l e r d i n g s  i s t  die  
Gesetzgebung in den USA n ic h t  e i n h e i t l i c h ,  da v i e l e r o r t s  beh örd l iche  
Sonderbestimmungen e x i s t i e r e n .  Nach am er ikan i sch er  A u f fa s su n g  würde eine  
w e i te re  V ersch är fu n g  der  j e t z i g e n  Bestimmungen in v i e l e n  F ä l l e n  e ine  
z?<rangsweise A u f s t e l l u n g  von En t s tau bu n gsan lagen  seh r  hohen Wirkungsgra­
des  e r f o r d e r n  und damit n ic h t  mehr t r a g b a r e  Anlage- und B e t r i e b s k o s t e n  
nach s i c h  z ieh en .  Oft wäre man zur U mste l lung  von Kohle au f  8l  gezwungen. 
Im Gebiet  von Los Angeles bestimmt das  d u r c h s c h n i t t l i c h e  Gewicht des 
s t ü n d l i c h  v e r a r b e i t e t e n  M a t e r i a l s  den B e t r a g  an schwebenden Tei lchen  
(S ta u b ,  Rauch) ,  den d ie  Kamine von Hüttenwerken auswerfen d ü r fe n .  Aus 
Messungen über  den maximalen und m i t t l e r e n  Kaminauswurf,  wurden u n te r  
B e r ü c k s i c h t i g u n g  des  Wirkungsgrades  moderner E n ts tau bu n gsan lagen  Kur­
ven des höchst  z u l ä s s i g e n  S taubauswurfes  a b g e l e i t e t .  Entsprechend kann 
e ine  Gleichung a u f g e s t e l l t  werden, mit deren H i l f e  man d ie  z u l ä s s i g e  
Auswurfmenge in l b / h  b e i  bekanntem R eak t ionsgew ich t  berechnen kann.

Æ A
Z u l ä s s i g e r  Auswurf l b / h  = (0 ,36  *

x = Reak t ionsgew icht  in lb / h
Τί

In England s i e h t  man l^g/Nm^ Staub a l s  z u l ä s s i g  an. Kraftwerke müssen 
d o r t  E n t s t a u b e r  haben.

?
In F ran kre ich  wird e ine  Staubm ga von 1 ,5  g/Nnf a l s  maximal zu-
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l ä s s i g  angesehen.  Die n ächste  Menge d a r f  200 kg/h n ic h t  O b e r s t e ig e n .
"2

In B e lg i e n  und Holland g e l te n  1 g/Nm'" a l s  maximale Grenze.

Allgemein kann g e s a g t  werden, daß ü b e r a l l  große Anstrengungen gemacht 
werden, den S taubauswurf  und den Ausstoß s c h ä d l i c h e r  Gase e inzuschränken .  
Die obere Grenze i s t  aber  immer durch die  R e n t a b i l i t ä t  gezogen. Besonders  
d i e  Abscheidung von SG und f l u o r h a l t i g e r  Gase i s t  seh r  s c h w i e r i g  und 
e r f o r d e r t  große K o s t e n " f ü r  d ie  Wäscher.  In England rechnet  man a l s  Be­
t r i e b s k o s t e n  f ü r  einen SOg Wäscher IG S c h i l l i n g / t  v e rb r an n te r  Kohle .

6 . D ip l . - P h y s .O .  H a s e c l e v e r ,  Bonn: Ober e ine  neue Anlage zur 
Prüfung von Staubschutzmasken und S a n d s t r a h l e in r i c h t u n g e n .______ _____

Nach e i n e r  kurzen Zusammenfassung dar  Anforderungen, welche an e ine  
S taubschutzmaske  g e s t e l l t  werden, wurde a u s f ü h r l i c h  e ine P rü fu n g san lag e  
b e s c h r i e b e n .  U .a .  wurde d a r a u f  h ingewiesen,  daß A sbes t  a l s  F i l t e r w e r k s t o f f  
s e l b s t  b e i  geringen  Zusätzen  e ine  besonders  gute Wirkung des F i l t e r s  e r ­
g i b t .  Die Ursachen d i e s e r  Er scheinung  d ü r f t e n  w ah rsch e in l ich  e l e k t r i s c h e ?  
N stur  s e i n .

Der Atemwiderstand von S t a u b s c h u t z f i l t e r n  s o l l  m ö g l i c h s t  g e r i n g  s e i n .  
Man u n t e r s c h e i d e t  d r e i  S tu f e n :

d c h u tz s tu fe 1 5 mm WS
ft 11 8 mm WS
tt 1 1 1 10 mm WS

7. D i p l . - I n g . H. C a 1 a m e , K a r l s r u h e :  N e u ar t ige  Verfahren der F e i n h e i t s -  
und S taubgeha l t sbes t im m ung .____________________________ ________________ _______

Be im Durchfluß s t a u b h a l t i g e r  Gase durch Verengungen s t a l l t  s i c h  e in  
höherer  D r u c k a b fa l l  a l s  b e i  s t a u b f r e i e n  Gasen e i n .  Die f ü r  d ie  s t a t t f i n d e n ­
de Besch leunigung  der  t rägen  S t a u b t e i l c h e n  verbrauchte  z u s ä t z l i c h e  Druck­
höhe wurde f ü r  e ine z y l i n d r i s c h e  Verengung und eine Düse mit l inea rem  Ge­
s c h w i n d i g k e i t s a n s t i e g  b e r e c h n e t .  Aus dem z u s ä t z l i c h e n  D r u c k a b fa l l  kann nach 
W.BARTH au f  die  Korngröße des S tau bes  bezw. -  b e i  bekannter  Korngröße - 
a u f  den S ta u b g e h a l t  des strömenden Mediums g e s c h lo s s e n  werden. Mit H i l f e  
e i n e r  V e r s u c h s e in r i c h tu n g  konnten Staube in der  Größenordnung von 2-5 
u n te r sc h ie d e n  werden. Die Korngröße kann dabe i  r e c h t  genau e r m i t t e l t  wer­
den.

Die Amerikaner CARLSON, FRATIER und ENGDAHL b e r ic h te n  in den " T r a n s ­
a k t io n s  1948" (ASME) Ober d ie  Entwicklung e i n e s  ähnlichen  V er fah rens  zur 
Messung des Koh lenstaubstrom es  in F ö r d ar le  i t u n g a n .  In der F ö r d e r l e i t u n g  
wird e i n e r  ü b l ich en  Meßblende in best immter  Entfernung  s t rom au fw ärts  e ine 
Düse v o r g e s c h a l t e t .  Die Düse z e i g t  be i  S taubbesch ickung  e inen höheren 
Wirkdruck, aus welchem mit H i l f e  der  Durchflußgleichungen au f  e ine  Rechen­
größe f ü r  den G ewiehtsdurchsatz  "L u f t  + S tau b"  g e s c h lo s s e n  w ird .  Der Druck­
a b f a l l  an der Blende hingegen b l e i b t  be i  Staubbeimengungen nahezu unver­
ä n d e r t  und wird zur Bestimmung des L u f t d u r c h s a t z e s  b e n u tz t .  Die g e fö r d e r te  
Kohlenstaubmenge wird s c h l i e ß l i c h  monographisch a l s  a l g e b r a i s c h e  Summe 
e r m i t t e l t ,  deren e r s t e r  d ie  Rechengröße " L u f t  + S taub"  e n t h a l t e n d e r  Posten 
von q u a d r a t i s c h e r  Ordnung iST .  Die e r r e i c h t e  Meßgenauigkeit  wird von den
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V e r f a s s e r n  mit 5% (ohne Meßbereichsangabe)  angegeben, obwohl d i e s e s  Ver­
fah ren  den E in f lu ß  der  Kenngröße auf  d ie  D r u c k v e r h ä l tn i s s e  b e i  b e ­
s c h l e u n i g t e r  Strömung und d ie  G e sc h w in d ig k e i t sab h ä n g igk e i t  des zu­
s ä t z l i c h e n  D r u c k a b f a l l s  u n b e r ü c k s i c h t i g t  l ä ß t .

Es wurde b e s c h l o s s e n ,  e in  V e r su c h sg e rä t  au f  d i e s e r  B a s i s  zu bauen 
und es  dann den i n t e r e s s i e r t e n  Firmen zur  Erprobung zur Verfügung zu 
s t e i l e n .

8 .  B e r g a s s e s s o r  Dr. A. K u m m e  r  , S o e s t :  S c h w ie r ig k e i te n  und Auss ich-  
ten e i n e r  Spurenana lyse  von S te in k o h le n -F lu g a sc h e n ._________________

Durch den großen A n te i l  j ä h r l i c h  a n f a l l e n d e r  F lugasche  wird der  
Wunsch nach e in e r  brauchbaren  Verwertung d i e s e s  l ä s t i g e n  A b f a l l p r o ­
duktes  immer größer .  S ie  e n t h a l t e n  zu 97% S t o f f e ,  d ie  zur F a b r i k a t i o n  
von S t e i n e n ,  Keramik, Aluminium u . ä .  dienen könnten. Auch d er  Gehalt 
an M eta l len  i s t  r e l a t i v  hoch. Die S c h w ie r ig k e i te n  e in e r  r a t i o n e l l e n  
Verwertung s ind  a l l e r d i n g s  s e h r  groß; immerhin waren aber  d ie  Vanadium­
gewinnung aus Ruß oder d ie  Aluminiumerzeugung aus F lugasche nach 
GUERTLER, Werk Lünen oder Werk Rüdendorf gute E r f o l g e .  Der R e fe re n t  
wies  w e i t e r  d a r a u f  h in ,  daß die  Aufgabe e i n e r  Aschen- und Staubverwer­
tung von sehr  großer Tragweite  s e i  und e ine  ähnl iche  R e vo lu t io n  wie 
d ie  Teerverwertung und d ie  Kohlenveredelung h erbe i führen  könnte.

-  9 0 9  -
<


